» ZNACENI pfimo v obrabécim stroji

FLEXIBILNi POUZITi JEDNODUCHA OBSLUHA MODULARNI SYSTEM
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P extrémnizvyseni produktivity »  jednoducha montaz segmentt do drzaku P cenové efektivni vyuziti na rtiznych
| 2 ruzinovy systém umoznuje pouziti »  jednoducha vyména segmentd typech strojti
pro rtizné priiméry obrobkd P symetrické T-znacici segmenty = moznost
»  moznost znaéeni az k osazeni zménit smér ¢teni napisu pouze otoc¢enim
P vyménné segmenty segmentu o 180°

B \ADE IN GERMANY

- nutno objednat zvlast podle Va3eho pozadavku KONCOVY
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Zpusoby znaceni: l t ZNACICI segment

1) Obrobek rotuje
« feznd rychlost: 5m/min. . , . . . vr s
+ pOsuV: co nejvyzs, pii kterém Co je nutno znat pro objednani znaciciho segmentu?

je kvalita znaceni optimalni
2) Obrobek je v klidu P VELIKOST PISMA (typické hodnoty jsou 2 - 3mm,
. vietenoje v klidu maximalni vyska pisma je 7mm)

segment

- vtisknété znacici kolec¢ko do obrobku >

] PR SMER CTENI PISMA pfi znacich ve stfedu segmentu
+ pomaly posuv v piislusné ose

- odjeti od obrobku 1 - p H
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L1 Zobrazeny jsou drzaky E 9 E V-\l
v PRAVEM provedeni
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° oAl o] : STARTOVACI
f i . - segment
L ‘ p» STANDARDNI FONT PiSMA je podie DIN 1451 m - B 3tecky pro rozjezd kolecka =
P LOGO je nutno dodat v odpovidajicim formatu, e R e o
napf. DXF
° Bl o ) 1) Zakladni znacici drzak
Nize uvedené sady obsahuji: 2) Odpovidajici adaptéry stopky
3) Startovaci a koncovy segment
Pro DLOUHOTOCNE AUTOMATY . Py
Objednaci cislo 9 .
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Znadici kole¢ko Znadici kole¢ko @ 30mm - pro DLOUHOTOCNE AUTOMATY

e

@30mm 8x8 Z
10x10 Lul
12x12 SET-432-30-L SET-432-30-R 1135 31,5 335 30 @30x8x18 0
<
Pro CNC SOUSTRUHY ey E
Znacici kolecko @ 50mm - pro CNC SOUSTRUHY
16x16
20x20 SET-432-50-L SET-432-50-R 1385 31,5 585 50 @50x8x38
25x25

Znatici kolecko A Maximalni HLOUBKA VTISKU pisma: 0,075mm na polomér (tj. 0,15mm na priimér)
@50mm Pri vétsi hloubce vtisku mize dojit k poskozeni znaciciho drzaku!
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