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Objednaci D h8 L1 L  Standardni Objednaci D h8 L1 L  Standardni
cislo (mm) (mm) (mm) polozka cislo (mm) (mm) (mm) polozka
6340-0100-056 1 33 56 & 6340-0350-112 73 112 &
6340-0100-100 60 100 A 6340-0350-165 3,5 115 165 v
6340-0110-060 11 37 60 v 6340-0350-210 145 210 )
6340-0110-100 ! 60 100 [ 6340-0360-112 36 73 112 [
6340-0120-065 12 41 65 [ 6340-0360-165 ! 115 165 [
6340-0120-105 ! 65 105 ] 6340-0370-112 37 73 112 |
6340-0130-065 13 41 65 &4 6340-0370-165 ! 115 165 v
6340-0130-105 ! 65 105 “ 6340-0380-119 38 78 119 [}
6340-0140-070 14 45 70 v 6340-0380-175 ! 120 175 &)
6340-0140-110 ! 70 110 [ 6340-0390-119 39 78 119 [
6340-0150-070 15 45 70 ] 6340-0390-175 ! 120 175 |
6340-0150-110 ! 70 110 & 6340-0400-119 78 119 ZI
6340-0160-076 16 50 76 & 6340-0400-175 4 120 175 [
6340-0160-115 ! 75 115 v 6340-0400-220 150 220 [}
6340-0170-076 17 50 76 A 6340-0410-119 41 78 119 )
6340-0170-115 ! 75 115 [ 6340-0410-175 ! 120 175 [
6340-0180-080 18 53 80 ] 6340-0420-119 42 78 119 |
6340-0180-120 ! 80 120 &) 6340-0420-175 ! 120 175 EI
6340-0190-080 19 53 80 4 6340-0430-126 43 82 126 [}
6340-0190-120 ! 80 120 A 6340-0430-185 ! 125 185 )
6340-0200-085 2 56 85 [ 6340-0440-126 44 82 126 [
6340-0200-125 85 125 [ 6340-0440-185 ! 125 185 [
6340-0210-085 21 56 85 v 6340-0450-126 82 126 |
6340-0210-125 ! 85 125 & 6340-0450-185 4,5 125 185 [
6340-0220-090 22 59 90 4 6340-0450-235 160 235 [}
6340-0220-135 ! 90 135 4 6340-0460-126 46 82 126 )
6340-0230-090 23 59 90 [ 6340-0460-185 ! 125 185 [
6340-0230-135 ! 90 135 [ 6340-0470-126 47 82 126 [
6340-0240-095 24 62 95 [ 6340-0470-185 ! 125 185 |
6340-0240-140 ! 95 140 & 6340-0480-132 48 87 132 [
6340-0250-095 25 62 95 A 6340-0480-195 ! 135 195 [}
6340-0250-140 ! 95 140 A 6340-0490-132 49 87 132 )
6340-0260-095 26 62 95 [ 6340-0490-195 ! 135 195 [
6340-0260-140 ! 95 140 [ 6340-0500-132 87 132 [
6340-0270-100 27 66 100 ] 6340-0500-195 5 135 195 ZI
6340-0270-150 ! 100 150 & 6340-0500-245 170 245 v
6340-0280-100 28 66 100 “ 6340-0510-132 5.1 87 132 [}
6340-0280-150 ! 100 150 A 6340-0510-195 ! 135 195 )
6340-0290-100 29 66 100 [ 6340-0520-132 52 87 132 [
6340-0290-150 ! 100 150 | 6340-0520-195 ! 135 195 A
6340-0300-100 66 100 & 6340-0530-132 53 87 132 EI
6340-0300-150 3 100 150 4 6340-0530-195 ! 135 195 [}
6340-0300-190 130 190 “ 6340-0540-139 5.4 91 139 )
6340-0310-106 31 69 106 A 6340-0540-205 ! 140 205 )
6340-0310-155 ! 105 155 [ 6340-0550-139 91 139 [
6340-0320-106 32 69 106 ] 6340-0550-205 5,5 140 205 [
6340-0320-155 ! 105 155 & 6340-0550-260 180 @ 260 M
6340-0330-106 33 69 106 4 6340-0560-139 5.6 91 139 [}
6340-0330-155 ! 105 155 A 6340-0560-205 ! 140 205 )
6340-0340-112 34 73 112 [ 6340-0570-139 57 91 139 [
6340-0340-165 ! 115 165 “ 6340-0570-205 ! 140 @ 205 [
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Vrch. thel Material
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(Seda)
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Objednaci
cislo

6340-0580-139
6340-0580-205
6340-0590-139
6340-0590-205
6340-0600-139
6340-0600-205
6340-0600-260
6340-0650-148
6340-0650-215
6340-0650-275
6340-0680-156
6340-0680-225
6340-0700-156
6340-0700-225
6340-0700-290
6340-0750-156
6340-0750-225
6340-0750-290
6340-0800-165
6340-0800-240
6340-0800-305
6340-0850-165
6340-0850-240
6340-0850-305
6340-0900-175
6340-0900-250
6340-0900-320
6340-0950-175
6340-0950-250
6340-0950-320
6340-1000-184
6340-1000-265
6340-1000-340
6340-1050-184
6340-1050-265
6340-1050-340
6340-1100-195
6340-1100-280
6340-1100-365
6340-1150-195
6340-1150-280
6340-1150-365
6340-1200-205
6340-1200-295
6340-1200-375
6340-1250-205
6340-1250-295
6340-1250-375
6340-1300-205
6340-1300-295
6340-1300-375

=

WTIAIN

LITINA

D h8

(mm)

58

59

6,5

6,8

7,5

8,5

9,5

TiAl6V4

GGG40
(tvarna)

180 HB 50HB 200HB 180 HB 35HRC

A

L1 L
(mm) (mm)

Standardni
polozka

91 139
140 205
91 139
140 205
91 139
140 = 205
180 | 260
97 148
150 215
190 275
102 156
155 | 225
102 156
155 225
200 290
102 156
155 | 225
200 290
109 165
165 240
210 305
109 165
165 = 240
210 305
115 175
175 250
220 320
115 175
175 | 250
220 320
121 184
185 265
235 340
121 184
185 | 265
235 340
128 195
195 280
250 365
128 | 195
195 | 280
250 365
134 205
205 295
260 375
134 | 205
205 295
260 375
134 205
205 295
260 @ 375
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A
JAK VRTAT CHLAZENI SJETi DOLU VYJETIi NAHORU

1. do hloubky "X" vyvrtat
PILOTNIM VRTAKEM otvor
0@0,01-0,03mm vétsi nez
nésledny @ vrtaku LONGdrill

2. vrtakem LONGdrill vrtat bez
vyjizdéni do hloubky "Y"

3. stupnovité vrtani vrtakem
LONGdrill s vyjizdénim po

pro optimalni chlazeni a
odstraniovani tfisek je nutno
umistit pfivod chlazeni jak je
uvedeno na obrazku
uvedené fezné podminky
plati pro chlazeni emulzi

pfi chlazeni olejem je nutno
snizit otacky a posuv o0 20%

REZNE PODMINKY

+ maximalni posuv pro sjizdéni
vrtaku dold je 3000 mm/min

« 1-3 mm ode dna otvoru

(podle @ vrtaku) je nutno
pfepnout na pracovni posuv

«  pfivyjizdéni vrtaku nahoru
je NUTNO zUstat stale
minimalné 1 x D v otvoru =
nevyjizdét zcela z otvoru

stupnich "A" do pozadované
hloubky

F 11523 42CrMo4
“g _ 14220 100Cr6
=?|E'a E 165 HB 200HB 22-32 HRC
o3
e Otacky Posuv X Y A Otacky Posuv X Y A Otacky Posuv X Y A
(ot/min)  (mm/min) (mm) (mm) (mm) (ot/min)  (mm/min) (mm) (mm) (mm) (ot/min)  (mm/min) (mm) (mm) (mm)
1,0 3820 40 2,0 10 0,2 3820 40 2,0 15 0,2 1270 11 2,0 10 0,2
1,5 2710 50 3,0 15 0,5 2710 50 3,0 23 0,8 900 13 3,0 15 0,5
2,0 2150 60 4,0 20 1,0 2150 60 4,0 30 2,0 720 16 4,0 20 1,0
2,5 1820 70 5,0 25 13 1820 70 5,0 38 2,5 610 18 5,0 25 13
3,0 1590 70 6,0 30 1,5 1590 70 6,0 45 3,0 530 20 6,0 30 1,5
3,5 1360 80 7,0 35 1,8 1360 80 7,0 53 3,5 450 22 7,0 35 1,8
4,0 1190 80 8,0 40 2,0 1190 80 8,0 60 4,0 400 22 8,0 40 2,0
4,5 1060 80 9,0 45 2,3 1060 80 9,0 68 4,5 350 22 9,0 45 23
5,0 960 80 10,0 50 2,5 960 80 10,0 75 5,0 320 22 10,0 50 2,5
5,5 870 80 11,0 55 2,8 870 80 11,0 83 55 290 22 11,0 55 2,8
6,0 800 80 12,0 60 3,0 800 80 12,0 90 6,0 270 23 12,0 60 3,0
6,5 730 80 13,0 65 33 730 80 13,0 98 6,5 240 22 13,0 65 3,3
7,0 680 80 14,0 70 3,5 680 80 14,0 105 7,0 230 21 14,0 70 3,5
7,5 640 80 15,0 75 3,8 640 80 15,0 113 7,5 210 21 15,0 75 3,8
8,0 600 80 16,0 80 4,0 600 80 16,0 120 8,0 200 21 16,0 80 4,0
8,5 560 70 17,0 85 4,3 560 70 17,0 128 8,5 190 20 17,0 85 4,3
9,0 530 70 18,0 920 4,5 530 70 18,0 135 9,0 180 20 18,0 90 4,5
9,5 500 70 19,0 95 4,8 500 70 19,0 143 9,5 170 19 19,0 95 4,8
10,0 480 70 20,0 100 50 480 70 20,0 150 10,0 160 19 20,0 100 5,0
11,0 430 70 22,0 110 55 430 70 22,0 165 11,0 140 18 22,0 110 55
12,0 400 70 24,0 120 6,0 400 70 24,0 180 12,0 130 17 24,0 120 6,0
13,0 370 70 26,0 130 6,5 370 70 26,0 195 13,0 120 17 26,0 130 6,5
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> LONGdrill - 6340 REZNE PODMINKY

! NEREZ - ANk
5 AW 5083
=
> s L AW 7075
SE
% E 180 HB 80- 150 HB
g
> N~ & Otacky Posuv X A Otacky Posuv X Y A
(ot/min) (mm/min) (mm) (mm) (ot/min) (mm/min) (mm) (mm) (mm)
@ 1,0 1270 7 2,0 0,2 10190 100 2,0 10 03
1,5 900 9 3,0 03 7220 110 3,0 15 08
2,0 720 10 4,0 04 5730 140 4,0 20 1,0
A _ 2,5 610 11 5,0 0,5 4840 170 50 25 13
N <t 3,0 530 1 6,0 06 4250 200 60 3 15
NS < 3,5 450 11 7,0 0,7 3640 230 7.0 35 1,8
N <t 4,0 400 11 8,0 08 3180 250 8,0 40 2,0
N = 4,5 350 11 9,0 0,9 2830 250 9,0 45 23
~ = 5,0 320 11 10,0 1,0 2550 260 10,0 50 2,5
<i 5,5 290 1 11,0 1,1 2320 260 11,0 55 28
N @ 6,0 270 11 12,0 1,2 2120 250 12,0 60 3,0
6,5 240 11 13,0 13 1960 250 13,0 65 33
7,0 230 11 14,0 1,4 1820 240 14,0 70 35
7,5 210 10 15,0 1,5 1700 240 15,0 75 38
JAK VRTAT 8,0 200 11 16,0 1,6 1590 240 16,0 80 4,0
4o hloubiy "X 8,5 190 10 17,0 1,7 1500 230 17,0 85 43
I PI(I)_OTOI\IIJI'M i//R)T(A\émta: 9,0 180 10 18,0 1,8 1420 230 18,0 90 45
2001003 °t vor 9,5 170 10 19,0 1,9 1340 220 19,0 95 48
zéslean ) lert?lzz \If(e)l\sllGn der?" 10,0 160 10 20,0 2,0 1270 220 20,0 100 5,0
5 VrtékemyLONG il vrtat bez 11,0 140 9 22,0 2.2 1160 220 22,0 110 55
: wjizdeént do hloubky "Y" 12,0 130 9 24,0 24 1060 200 24,0 120 6,0
13,0 120 9 26,0 26 980 200 26,0 130 6,5

3. stupnovité vrtani vrtakem
LONGdrill s vyjizdénim po
stupnich "A" do pozadované
hloubky

LITINA

taku

Gmér vr
(mm)

Pri

Otacky Posuv X Y A Otacky Posuv X Y A
(ot/min) (mm/min) (mm) (mm) (mm) (ot/min) (mm/min) (mm) (mm) (mm)
1,0 3820 40 2,0 15 0,2 3820 40 2,0 10 0,2
1,5 2710 50 3,0 23 0,8 2710 50 3,0 15 0,5
2,0 2150 60 4,0 30 2,0 2150 60 4,0 20 1,0
2,5 1820 70 5,0 38 2,5 1820 70 50 25 13
3,0 1590 70 6,0 45 3,0 1590 70 6,0 30 1,5
3,5 1360 80 7,0 53 3,5 1360 80 7,0 35 1,8
4,0 1190 80 8,0 60 4,0 1190 80 8,0 40 2,0
4,5 1060 80 9,0 68 4,5 1060 80 9,0 45 23
5,0 960 80 10,0 75 5,0 960 80 10,0 50 2,5
5,5 870 80 11,0 83 55 870 80 11,0 55 2,8
6,0 800 80 12,0 90 6,0 800 80 12,0 60 3,0
6,5 730 80 13,0 98 6,5 730 80 13,0 65 3,3
7,0 680 80 14,0 105 7,0 680 80 14,0 70 3,5
7,5 640 80 15,0 113 7.5 640 80 15,0 75 3,8
8,0 600 80 16,0 120 8,0 600 80 16,0 80 4,0
8,5 560 70 17,0 128 8,5 560 70 17,0 85 4,3
9,0 530 70 18,0 135 9,0 530 70 18,0 90 4,5
9,5 500 70 19,0 143 9,5 500 70 19,0 95 4,8
10,0 480 70 20,0 150 10,0 480 70 20,0 100 5,0
11,0 430 70 22,0 165 11,0 430 70 22,0 110 55
12,0 400 70 24,0 180 12,0 400 70 24,0 120 6,0
13,0 370 70 26,0 195 13,0 370 70 26,0 130 6,5
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