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POMOCNICI Z TVRDOKOVU
PRO CNC OBRABENI




Rozsah Pocet Strank
TYP Provedeni praméra o o Povlak (f.ce. fanka
(mm) :‘3 :9: ?3 03 ‘:2 & & b¥ita katalogu
DELKA < 150mm | @0,3-@16 M M ™M TiSiN 2 str. 4
AL APPLITEC @0,5-@20 M ™ - 2 str.5
NAVRTAVAKY ’ )
APPLITEC
OSAZENA sToPkA 2279212 o ; 2 St 5
. . GRAVIROVANI M ™ M ™ TiSiN 1 str. 6
(c]:7:\"[:{e)V/.\d]
FREZY
GRAVIROVANI -
SRAZENI HRAN @3-312 ] M M ™ TiSiN 2 str.7
S,BAVZENI,HRAN @3-012 v TiSiN 3 str. 8
nizsi rezny odpor
SRAZENI HRAN @3-312 M ™ TiSiN 4 str. 8
OBOUSTRANNE
SRAZENI HRAN ?1,5-212 M ™ AICrN 4-6 str.9
FREZA UHLOVA
CELNI @1,5-012 M ™ AICrN 4-6 str. 10
Rozsah Rozsah Pocet Strank
TYP Provedeni PRUMERU RADIUSU Povlak oce ranka
bFita katalogu
(mm) (mm)
ZAOBLOVANI HRAN @0,8 - @20 RO,1-R8 TiSiN 2 str. 11
a2 LG ZAOBLOVANI HRAN ?4-016 RO,5 - R6 TiSiN 4 str. 11
FREZY
OBOUSTRANNE @1,9-011,9 RO,2-R3 AICIN 3 str. 12

ZAOBLOVANI HRAN

3D OBRABENI % 20 3D SRAZENTHRAN @1 - 06 RO,5-R3 TiSiN-S 4 str. 13
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Rozsah Rozsah Pocet Strank
Provedeni PROMERD TLOUSTKY Povlak oce ranka
bFita katalogu
(mm) (mm)
DRAZKY @2-210 03-3 AICN 4 str. 14
T- FREZY
RADIUSOVE
DRAZKY @5-312 1-6 AICrN 4 str. 15
JEMNOZUBE ?15-@160 0,1-6 - <160 str.16-17
HRUBOZUBE 215 - 2160 02-6 - <80 str.16-17
&
a
PILOVE EXTRA
KOTOUCE JEMNOZUBE @8 - @80 0,1-3 - <160 str. 18
Upinaci trny
s CELNIM upinanim str. 19
Upinaci trny
se ZADNIM upinanim str. 19
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UHEL

> 2 S P D 2-bfité NC NAVRTAVAKY
pro obrabéni raznych typd materiald

4“\ : ’ P Ureno pro obrabéni rlznych materiald, oceli, nastrojovych oceli,
: s | kalenych oceli do HRC 40 a litiny

P Vysoka zivotnost diky PVD povlaku na bazi Si

0 hS P Optimalni pro navrtavani diky feznym hranam ve $roubovici 30°
Pei=
8
L1 |
L

ad

Tvrdokov  Povlak

O CI NN =

0/-001 -0,01/-0,025 -0,015/-003 MG TiSiN
Pro SRA2ENi OTVORU (pro presné tolerance srazeni doporucujeme frézu 2STE) Pro STREDl'Ci OTVORY
NOVINKA
Objednaci Uhel D L L1 dh5 Standardni Objednaci Uhel D L L1 dh5 Standardni
cislo 0 (mm) (mm) (mm) (mm) polozky cislo 0 (mm) (mm) (mm) (mm) polozky
2SPOC-003-090-040 0,3 40 0,9 3 v 2SPOC-010-120-050 1 50 3 3 ]
2SPOC-005-090-040 0,5 40 1,5 3 v 2SPOC-020-120-050 2 50 6 3 ]
2SPOC-008-090-040 0,8 40 2,4 3 v 2SPOC-030-120-050 50 10 3 |
2SPOC-010-090-050 50 3 3 v 2SPOC-030-120-100 3 100 10 3 |
2SPOC-010-090-080 ! 80 3 3 ) 2SPOC-040-120-050 50 12 4 ]
2SPOC-015-090-050 1,5 50 4,5 3 v 2SPOC-040-120-100 4 100 12 4 4}
2SP0OC-020-090-050 50 6 3 v 2SPOC-060-120-070 . 70 15 6 |
2SP0OC-020-090-080 2 80 6 3 v 2SPOC-060-120-110 120 6 110 15 6 |
2SPOC-030-090-050 50 10 3 v 2SPOC-080-120-080 8 80 25 8 |
2SPOC-030-090-100 3 100 10 3 v 2SPOC-100-120-090 20 25 10 [}
2SPOC-040-090-050 R 50 12 4 v 2SPOC-100-120-150 10 150 25 10 v
2SPOC-040-090-100 i 4 100 12 4 ) 2SPOC-120-120-090 920 30 12 4}
2SPOC-060-090-070 70 15 6 v 2SPOC-120-120-150 12 150 30 12 4}
2SPOC-060-090-110 6 110 15 6 v 2SPOC-160-120-110 16 110 35 16 4}
2SPOC-060-090-150 150 15 6 v 2SPOC-010-142-050 1 50 3 3 4}
2SPOC-080-090-080 80 25 8 v 2SPOC-020-142-050 2 50 6 3 v
2SPOC-080-090-150 8 150 25 8 ) 2SPOC-030-142-050 3 50 9 3 )
2SPOC-100-090-090 20 25 10 v 2SPOC-040-142-050 . 4 50 12 4 v
25POC-100-090-150 10 150 25 10 v 2SPOC-060-142-070 142 6 70 15 6 v
25POC-120-090-090 T 20 30 12 ) 2SPOC-080-142-080 8 80 25 8 4}
25POC-120-090-150 150 30 12 ) 2SPOC-100-142-090 10 920 25 10 v
25POC-160-090-110 16 110 35 16 ) 2SPOC-120-142-090 12 20 30 12 v
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> 268

2-bfité NC NAVRTAVAKY
pro obrabeéni rdznych typt materiald

d ——

L1

L
Objednaci D Uhel L L1
&islo (mm) (-] (mm) (mm)

2680-0,50-90 90° 39 1,5
2680-0,50-120 03 120° 39 1,5
2680-1,00-90 90° 39 3
2680-1,00-120 ! 120° 39 3
2680-1,50-90 15 90° 39 4
2680-1,50-120 120° 39 4
2680-2,00-90 » 90° 38 8
2680-2,00-120 120° 38 8
2680-2,50-90 25 90° 38 8
2680-2,50-120 120° 38 8
2680-3,00-90 90° 38 10
2680-3,00-120 } 120° 38 10
2680-4,00-90 4 90° 50 12
2680-4,00-120 120° 50 12

»2520-253

Objednaci
cislo
2520-5
2530-5
2520-7
2530-7

*>M-TECH

D

)0

PLu,

L

Uhel

(mm) 0

90°
120°
90°
120°

L
(mm)
17
17
17
17

L1
(mm)

8
8
8
8

dhé Standardni

(mm) polozka
2 M
2 M
2 M
2 |
2 |
2 |
2 |
2 |

2,5 4}
2,5 4}
3 |
3 |
4 |
4 v

0+2°

dhé6 Standardni

(mm) polozka
4 M
4 M
5 M
5 M

tel.: (+420) 235 350 808

Urceno pro obrabéni riznych materiald, oceli do HRC 40
a nerezovych oceli

Vysoka kvalita feznych hran

Vyrobeno ve Svycarsku

Tvrdokov  Povlak

® 4P

vvvy Vv

bez povlaku

Objednaci D Uhel L L1 dhé Standardni
Cislo (mm) (] (mm) (mm) (mm) polozka
2680-5,00-90 90° 50 15 5 4}
2680-5,00-120 120° 50 15 5 4}
2680-6,00-90 90° 57 16 6 4} K
2680-6,00-120 120° 57 16 6 4}
2680-8,00-90 90° 63 20 8 4}
2680-8,00-120 120° 63 20 8 4}
2680-10,00-90 - 90° 72 22 10 ]
2680-10,00-120 120° 72 22 10 v
2680-12,00-90 . 90° 73 24 12 v
2680-12,00-120 120° 73 24 12 v
2680-16,00-90 . 90° 82 26 16 4}
2680-16,00-120 120° 82 26 16 4}
2680-20,00-90 0 90° 92 30 20 4}
2680-20,00-120 120° 92 30 20 ]

2-bfité NC NAVRTAVAKY s osazenou stopkou
pro obrabéni rdznych typt materiald

Urceno pro obrabéni rznych materiald, oceli do HRC 40
a nerezovych oceli

Vysoka kvalita feznych hran

Vhodné pro dlouhotoc¢né automaty

Vyrobeno ve Svycarsku

Tvrdokov ~ Povlak

AN e =

+0,01 MG bez povlaku

Objednaci D Uhel L L1 dhé Standardni
cislo (mm) (] (mm) (mm) (mm) polozka
2520-10 90° 22 10 6 v
2530-10 10 120° 22 10 6 v
2520-12 90° 26 12 8 v
2530-12 12 120° 26 12 8 v
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UHEL

»1STE

~

. 0° h5
) %: ) o
Q Q
L1 ~7 L
NOVINKA
Objednaci D Uhel L L1 dh5 Standardni
cislo (mm) (¢} (mm) (mm) (mm) polozka

1STE-000-200-S04 . 40 5 4 |
1STE-000-200-S06 20 50 5 6 ]
1STE-000-300-S04 . 40 5 4 v
1STE-000-300-S06 0 30 50 5 6 ]
1STE-000-900-S04 . 40 2 4 )
1STE-000-900-S06 % 50 3 6 )
1STE-000-1200-S06 120° 50 1,73 6 4}
1STE-0005-200-S04 . 40 5 4 4}
1STE-0005-200-S06 20 50 5 6 4}
1STE-0005-300-S04 . 40 5 4 4}
1STE-0005-300-S06 0,05 30 50 5 6 4}
1STE-0005-900-S04 . 40 1,97 4 4}
1STE-0005-900-S06 %0 50 2,97 6 4}
1STE-0005-1200-506 120° 50 1,71 6 4}
1STE-001-200-S04 . 40 5 4 4}
1STE-001-200-S06 20 50 5 6 4}
1STE-001-300-S04 . 40 5 4 v}
1STE-001-300-S06 0,1 30 50 5 6 v
1STE-001-600-S04 60° 40 3,37 4 v
1STE-001-900-S04 . 40 1,95 4 v
1STE-001-900-S06 %0 50 2,95 6 v

6 | "M-TECH
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1-bfité frézy pro gravirovani
pro obrabéni raznych typd materiald

Urceno pro obrabéni riznych materidl, oceli, nastrojovych oceli,

kalenych oceli do HRC 50 a litiny

Vysoka zZivotnost diky PVD povlaku na bézi Si
Optimalni pro NC gravirovani, srazeni hran
Minimalni vystipovani diky vysoce houzevnatému tvrdokovu

Tvrdokov

o

+0,05/0 0-0,02
Objednaci D Uhel
&islo (mm) 0
1STE-001-1200-S06 0,1 120°
1STE-0015-200-S04 20°
1STE-0015-200-S06
1STE-0015-300-S04 .
1STE-0015-300-S06 015 30
1STE-0015-600-S04 60°
1STE-0015-900-S04 .,
1STE-0015-900-S06 %0
1STE-0015-1200-506 120°
1STE-002-200-S04 20°
1STE-002-200-S06
1STE-002-300-S04 .
1STE-002-300-S06 o9 20
1STE-002-600-S04 ' 60°
1STE-002-900-S04 .
1STE-002-900-S06 %0
1STE-002-1200-S06 120°
1STE-003-200-S04 20°
1STE-003-300-S04 30°
1STE-003-600-S04 e 60°
1STE-003-900-S04 90°

info@pm-tech.cz

Lo]) ko) £

MG

(mm)

50
40
50
40
50
40
40
50
50
40
50
40
50
40
40
50
50
40
40
40
40

Povlak

TiSiN

L1
(mm)
1,7
5
5
5
5
3,33
1,92
2,92
1,68

3,29
1,9
29

1,67

3,37
1,95

dh5 Standardni

(mm) polozka
6 )
4 ™
6 |
4 |
6 |
4 |
4 |
6 |
6 |
4 |
6 |
4 |
6 |
4 |
4 |
6 |
6 |
4 |
4 |
4 |
4 o

www.pm-tech.cz



> 2 STE 2-brité frézy pro srazeni a gravirovani
pro obrabeéni rdznych typt materiald
P Urceno pro obrabéni rliznych materiald, oceli, nastrojovych oceli,

y: kalenych oceli do HRC 50 a litiny
M Vysoké zivotnost diky PVD povlaku na bazi Si

>
P Optimalni pro NC gravirovani, srazeni hran a stfedici otvory
P Minimalni vystipovani diky vysoce houzevnatému tvrdokovu
® v v
N [\
}_li‘ L Tvrdokov  Povlak
| | O Lil= =
0° +0,05/0 MG TiSiN
Objednaci d h5 Uhel L D L1 Stand.‘irdnl’ Objfdnaci d h5 Uhel I8 D L1 Stande}rdm’ d
cislo (mm) (¢} (mm) (mm) (mm) polozka cislo (mm) (] (mm) (mm) (mm) polozka I
2STEC-000-300-503 30° 60 0 5,5 4} 2STEC-000-600-508 60° 65 0 6,9 “ =
2STEC-000-600-503 60° 60 0 2,5 | 2STEC-000-900-508 . 65 0 4 “
2STEC-000-900-503 3 e 60 0 1,5 | 2STEC-000-900-120 8 %0 120 0 4 4}
2STEC-000-900-080 80 0 1,5 | 2STEC-000-1200-S08 120° 65 0 2,3 4}
2STEC-000-1200-S03 120° 60 0 0,86 | 2STEC-000-600-S10 60° 70 0 8,6 “
2STEC-000-300-504 30° 60 0 74 ) 2STEC-000-900-510 - o 70 0 5 “
2STEC-000-600-504 60° 60 0 34 ) 2STEC-000-900-150 150 0 5 “
2STEC-000-900-504 4 G 60 0 2 ) 2STEC-000-1200-S10 120° 70 0 2,88 4}
2STEC-000-900-100 100 0 2 ) 2STEC-000-600-512 60° 75 0 10,3 4}
2STEC-000-1200-S04 120° 60 0 1,15 4} 2STEC-000-900-512 > s 75 0 6 4}
2STEC-000-300-506 30° 60 0 1,1 ) 2STEC-000-900-160 160 0 6 “
2STEC-000-600-506 60° 60 0 51 4} 2STEC-000-1200-S12 120° 75 0 3,46 4}
2STEC-000-900-506 6 . 60 0 3 4}
2STEC-000-900-110 %0 110 0 3 4}
2STEC-000-1200-S06 120° 60 0 1,73 4}
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> 3 c H 3-bfité frézy na srazeni
pro obrabéni raznych typl materiald

= »  Urceno pro obrabéni riznych materiald, oceli, nastrojovych oceli,
M kalenych oceli do HRC 50 a litiny
N » Vysoka Zivotnost diky PVD povlaku na bazi Si
»  Minimalni vystipovani diky vysoce houzevnatému tvrdokovu
P> Nizsi fezny odpor diky 30° $roubovici
- h5
o hel
S :
14 Tvrdokov  Povlak
e :  Qalog
300 0/-002 MG TiSiN
Objednaci dh5 Uhel L D L1  Standardni Objednaci dh5 Uhel L D L1  Standardni
cislo (mm) (] (mm) (mm) (mm) polozka cislo (mm) (] (mm) (mm) (mm) polozka
3CHA-008-900-011 3 90° 50 0,8 11 | 3CHA-010-900-035 8 90° 65 1 3,5 4}
3CHA-008-900-016 4 90° 50 0,8 1,6 | 3CHA-020-900-045 10 90° 75 2 4,5 ]
3CHA-010-900-025 6 90° 60 1 2,5 | 3CHA-020-900-055 12 90° 80 2 55 v

> 4 ST brité frézy na srazeni
pro obrabeéni riznych typd materiald

y P Ureno pro obrabéni rlznych materiald, oceli, nastrojovych oceli,
ﬁ kalenych oceli do HRC 52 a litiny
. Vlysoka zZivotnost diky PVD povlaku na bazi Si

4 fezné hrany pro optimalni zahlubovani a srazeni hran
Minimalni vystipovani diky vysoce houzevnatému tvrdokovu

0
ﬁ@ SDER
}—Iﬂ—l Tvrdokov  Povlak

L ool Og

0° +0,05/0 MG TiSiN

vVVvYy

2d

Objednaci dh5 Uhel L D L1  Standardni Objednaci dh5 Uhel L D L1  Standardni
cislo (mm) (] (mm) (mm) (mm) polozka cislo (mm) (] (mm) (mm) (mm) polozka
4STE-000-600-S03 60° 50 0 2,5 4} 4STE-000-600-S08 60° 65 0 6,9 4}
4STE-000-900-S03 ’ 90° 50 0 1,5 4} 4STE-000-900-508 8 90° 65 0 4 4}
4STE-000-600-S04 60° 50 0 34 | 4STE-000-600-S10 60° 75 0 8,6 4}
4STE-000-900-504 4 90° 50 0 2 | 4STE-000-900-510 10 90° 75 0 5 4}
4STE-000-600-S06 : 60° 60 0 51 ) 4STE-000-600-512 - 60° 80 0 10,3 4}
4STE-000-900-506 90° 60 0 3 lZl 4STE-000-900-512 90° 80 0 6 4}
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> 4 BTD 4-8-brité frézy uhlové oboustranné @ ﬂ
- pro obrabéni riznych typl materiald D B D
P Uréeno pro obrabéni riznych typl materialt a pro oceli do HRC 50

am P Vysoka odolnost proti opotiebeni diky JCRO povlaku
»  Geometrie minimalizujici vystipovani osti

0°
15°
O Ar/ ToleranceL1 Tvrdokov  Povlak
L ¢ (= O (Y R AN G [ Vo ¥ o
EJ ‘ 0° 0/-0,02 +0,03 +0,05 MG JCRO
Zespoda L2
nejsou biity L | D>5
-001/-003
Objednaci D Uhel L2 L1 DI L dhs s‘a“dl,a’d' Objednaci D Uhel L2 L1 DI L dhs S‘a"r:’ia'd'
&islo (mm) 6 (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) polozka éislo (mm) 6 (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) polozka
4TDA-015-600-030 15 60° 3 043 0,75 45 4 | 4TDA-060-600-150 e 15 1,73 3 60 6 v
4TDA-015-900-030 90° 3 075 075 45 4 | 4TDA-060-600-250 25 1,73 3 60 6 v
4TDA-020-600-050 5 60° 5 057 1 50 4 | 4TDA-060-900-150 6 o 15 28 3 60 6 v K
4TDA-020-900-050 90° 5 1 1 50 4 | 4TDA-060-900-250 25 28 3 60 6 v
4TDA-025-600-060 25 60° 6 075 12 50 4 v 6TDA-080-600-200 e 20 23 4 70 8 v
4TDA-025-900-060 90° 6 1,3 12 50 4 v 6TDA-080-600-280 28 23 4 70 8 v
4TDA-030-600-075 o 75 086 1,5 50 4 | 6TDA-080-900-200 8 o 20 38 4 70 8 v
4TDA-030-600-120 5 12 086 1,5 50 4 v 6TDA-080-900-280 28 38 4 70 8 v
4TDA-030-900-075 o 75 15 15 50 4 | 6TDA-100-600-250 e 25 28 5 75 10 v
4TDA-030-900-120 12 1,5 15 50 4 | 6TDA-100-600-350 - 35 28 5 75 10 v
4TDA-040-600-100 e 10 1,15 2 50 4 | 6TDA-100-900-250 o 25 48 6 80 10 v
4TDA-040-600-160 . 16 1,15 2 50 4 | 6TDA-100-900-350 35 48 6 80 10 |
4TDA-040-900-100 90° 10 2 2 50 4 | 6TDA-120-600-300 o 30 34 6 80 12 |
4TDA-040-900-160 16 2 2 50 4 | 6TDA-120-600-420 - 42 34 6 80 12 |
4TDA-050-600-125 60 125 144 25 60 6 | 6TDA-120-900-300 o5 30 58 6 80 12 |
4TDA-050-600-200 E 20 144 25 60 6 | 6TDA-120-900-420 42 58 6 80 12 |
4TDA-050-900-125 o 125 24 25 60 6 |
4TDA-050-900-200 20 24 25 60 6 |
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UHEL

> 4-6TA

0
vl 15°
hS A,/
‘% g[ | [D1+0-0.2 T
Yy, ‘
L U
Objednaci D Uhel L2 L1 D1 L dh5 Standardni
cislo (mm) 0 (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) polozka
4TAC-015-300-030 15 30° 3 0,21 0,75 45 4 [}
4TAC-015-450-030 ’ 45° 3 0,37 0,75 45 4 |
4TAC-020-300-050 0y 30° 5 0,28 1 50 4 |
4TAC-020-450-050 45° 5 0,5 1 50 4 |
4TAC-025-300-060 25 30° 6 037 1,2 50 4 |
4TAC-025-450-060 ’ 45° 6 065 1,2 50 4 ]
4TAC-030-300-075 30° 75 043 15 50 4 ]
4TAC-030-300-120 3 12 043 15 50 4 |
4TAC-030-450-075 45° 75 075 15 50 4 |
4TAC-030-450-120 12 075 1,5 50 4 ]
4TAC-040-300-100 30° 10 0,57 2 50 4 ]
4TAC-040-300-160 4 16 0,57 2 50 4 [}
4TAC-040-450-100 45° 10 1 2 50 4 4}
4TAC-040-450-160 16 1 2 50 4 |
4TAC-050-300-125 5 30° 125 0,72 25 60 6 4}
4TAC-050-450-125 45° 12,5 125 25 60 6 4}

10 | M-TECH
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4-8-brité frézy uhlové éelni
pro obrabéni raznych typt materiald

OO e

Objednaci
cislo
4TAC-060-300-150
4TAC-060-300-240
4TAC-060-450-150
4TAC-060-450-240
6TAC-080-300-200
6TAC-080-300-280
6TAC-080-450-200
6TAC-080-450-280
6TAC-100-300-250
6TAC-100-300-350
6TAC-100-450-250
6TAC-100-450-350
6TAC-120-300-300
6TAC-120-300-420
6TAC-120-450-300
6TAC-120-450-420

el

P Uréeno pro obrabéni riznych typl materialt a pro oceli do HRC 50
» Vysoka odolnost proti opottebeni diky JCRO povlaku
»  Geometrie minimalizujici vystipovani osti

TolerancelL1 Tvrdokov  Povlak
5] e e [ [
0/-0,02 +0,03 +0,05 MG JCRO
D>5
-0,01/-0,03
D Uhel L2 L1 D1 L  dh5 Standardni
(mm) (¢} (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) polozka
15 086 3 60 6 |
30°
24 086 3 60 6 |
6
15 1,5 3 60 6 v
45°
24 1,5 3 60 6 v
20 115 4 70 8 |
30°
28 1,15 4 70 8 v
8
20 2 4 70 8 v
45°
28 2 4 70 8 v
25 144 5 75 10 |
30°
35 144 5 75 10 |
10
25 25 5 75 10 v
45°
35 25 5 75 10 |
30 1,73 6 80 12 |
30°
42 1,73 6 80 12 ]
12
30 3 6 80 12 |
45°
42 3 6 80 12 |

info@pm-tech.cz
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> 2 c R 2-biité ZAOBLOVACI frézy
pro obrabéni raznych typl materiald

Urceno pro obrabéni riznych typ material(i a pro oceli do HRC 52
Vlysokd odolnost proti opotiebeni diky PVD povlaku na bazi Si
Velmi pfesné tolerance feznych hran

Vysokd kvalita obrobeného povrchu

\ A A A 4

R s
'g g:% ’ g Tvrdokov  Povlak
; ORAY N RCRC N = =
L | 0 0/-001 0/-002 RO1-R25 R3-R8 TiSiN
Objednaci R D d1 L1 L dh5 Standardni Objednaci R D d1 L1 L dh5 Standardni

cislo (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) polozka cislo (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) polozka
2CRC-005-001-S04 RO,1 0,5 08 25 45 4 [} 2CRC-009-0095-504  R0,95 0,9 2,9 4 45 4 |
2CRC-005-0015-S04  RO,15 0,5 09 25 45 4 4} 2CRC-009-010-506 0,9 3 5 50 6 4}
2CRC-005-002-504 RO,2 0,5 1 25 45 4 M 2CRC-039-010-506 R1 3,9 6 - 50 6 [}
2CRC-005-0025-504  R0O,25 0,5 11 25 45 4 4} 2CRC-059-010-508 59 8 - 60 8 [}
2CRC-005-003-504 R0O,3 0,5 12 25 45 4 [ 2CRC-009-0125-506 0,9 3,5 5 50 6 4}
2CRC-005-0035-S04  R0O,35 0,5 1,3 25 45 4 4} 2CRC-034-0125-506 R1,25 3,4 6 - 50 6 )
2CRC-005-004-504 RO,4 0,5 14 25 45 4 ] 2CRC-014-015-506 g 1,4 4,5 8 50 6 [}
2CRC-005-0045-S04  R0,45 0,5 1,5 25 45 4 | 2CRC-049-015-508 ' 4,9 8 - 60 8 v
2CRC-005-005-S04 0,5 16 25 45 4 | 2CRC-014-020-506 1,4 55 10 50 6 |
2CRC-009-005-504 RO,5 0,9 2 3 45 4 4} 2CRC-039-020-508 R2 39 8 - 60 8 4}
2CRC-049-005-506 49 6 - 50 6 M 2CRC-019-025-508 R2,5 1,9 7 13 60 8 4}
2CRC-005-0055-S04  RO,55 0,5 1,7 3 45 4 ] 2CRC-019-030-508 R3 1,9 8 - 60 8 v
2CRC-005-006-504 R0,6 0,5 1,8 3 45 4 [ 2CRC-019-035-510 R3,5 1,9 9 13 70 10 [}
2CRC-005-0065-S04  R0,65 0,5 1,9 3 45 4 4} 2CRC-019-040-510 R4 1,9 10 - 70 10 [}
2CRC-005-007-504 RO,7 0,5 2 3 45 4 4} 2CRC-019-045-512 R4,5 1,9 1 13 80 12 ]
2CRC-009-0075-S04  RO,75 0,9 2,5 4 45 4 ] 2CRC-019-050-512 R5 1,9 12 - 80 12 v
2CRC-009-008-504 RO,8 0,9 2,6 4 45 4 [ 2CRC-039-060-516 R6 3,9 16 - 85 16 [}
2CRC-009-0085-S04  R0,85 0,9 2,7 4 45 4 v 2CRC-059-070-520 R7 59 20 - 85 20 M
2CRC-009-009-504 RO,9 0,9 2,8 4 45 4 | 2CRC-039-080-520 R8 3,9 20 - 85 20 4}

> 4 c R 4-biité ZAOBLOVACI frézy
pro obrabéni riznych typl materiald

P Ur¢eno pro obrabéni riiznych typt materiald a pro oceli do HRC 52
- » Vysoka odolnost proti opotiebeni diky PVD povlaku na bazi Si
\ P Velmi pfesné tolerance feznych hran
P Vysoka kvalita obrobeného povrchu
R
Tvrdokov  Povlak
B I NPAN L CNCN = =
‘ L 0 0/-002 RO5-R25 R3-R6 TiSiN
Objednaci R D d1 L dh5 Standardni Objednaci R D d1 L dh5 Standardni
cislo (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) polozka Cislo (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) polozka
4CRC-029-005-504 Sl 2,9 4 50 4 4} 4CRC-039-020-508 5 39 8 60 8 )
4CRC-049-005-506 ! 4,9 6 50 6 | 4CRC-059-020-510 5,9 10 70 10 v
4CRC-024-0075-504 24 4 50 4 | 4CRC-049-025-510 R2,5 49 10 70 10 |
4CRC-044-0075-506 RO,75 4,4 6 50 6 M 4CRC-039-030-510 - 3,9 10 70 10 4}
4CRC-019-010-504 1,9 4 50 4 4} 4CRC-059-030-512 59 12 75 12 )
4CRC-039-010-506 R1 3,9 6 50 6 [} 4CRC-039-040-512 R4 3,9 12 75 12 v
4CRC-059-010-508 5,9 8 60 8 | 4CRC-059-050-516 R5 5,9 16 80 16 |
4CRC-049-015-508 R1,5 4,9 8 60 8 4] 4CRC-039-060-516 R6 3,9 16 80 16 o

*?M-TECH tel.: (+420) 235 350 808 info@pm-tech.cz www.pm-tech.cz | 11



> 3TR

3-bfité ZAOBLOVACI oboustranné frézy
pro obrabeéni rdznych typt materiald

7# R /\\,& h5
@ 8|a] [ [lor+0-003
R4

Zespoda "J L2 L ‘

nejsou bity |
Objednaci R L2 D
&islo (mm) (mm) (mm)
3TRC-019-002-080 RO,2 8 1,9
3TRC-024-003-090 RO,3 9 2,4
3TRC-026-004-100 RO,4 10 2,6
3TRC-029-005-120 RO 12 2,9
3TRC-049-005-150 ' 15 4,9
3TRC-068-010-200 R1 20 6,8
3TRC-079-015-250 R1,5 25 79
3TRC-099-020-300 R2 30 9,9
3TRC-119-030-350 R3 35 11,9

12 | M-TECH

tel.: (+420) 235 350 808

ad

@) 4

D1
(mm)

1,45
1,75
1,75
1,85
38
4,7
4,7
58
58

(mm)

0,9
1,2
1,5
1,8

2,2
2,5
2,8

f%ﬂD

P Uréeno pro obrabéni riznych typl materialt a pro oceli do HRC 50
» Vysoka odolnost proti opotiebeni diky JCRO povlaku
P  Geometrie minimalizujici vystipovani ostfi

Tvrdokov

Povlak

o) ) O O

0/-003 RO2-R3

L1
(mm)

1,45

1,95
2,5

33
4,3
58
6,8
8,8

info@pm-tech.cz

MG

(mm)

60
60
60
60
80
80
80
80
80

JCRO
dh5 Standardni
(mm) polozka
4 |
4 v
4 ]
4 4}
6 4}
8 )
8 |
10 )
12 4}

www.pm-tech.cz



> 4 ' ' S P 4-bfité KULOVE frézy 270° pro 3D obrabéni
v riznych typech materiald

- Urceno pro obrabéni rGznych druh materiald a oceli do HRC 68
* Vysoka odolnost proti opotrebeni diky PVD povlaku na bazi Si

Vyssi posuvy diky 4 feznym hranam
Vynikajici vykon pfi vysokych feznych rychlostech diky 0,2 um

: A’@ tvrdokovu
Pire

Tvrdokov  Povlak

Velmi pfesné tolerance feznych hran
el O P L L RN i )

VVVVVYY

ad

270° radius pro vyssi rozsah 3D obrabéni
o]
15° 0/-0,01 -0,005/-0,015 RO,5-R2,5 R3-R6 0,2um TiSiN-S

Objednaci D R L2 L1 D1 L dh5 Standardni
éislo (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) polozka
4JJSPM-010-040-506 4 0,8 0,7 60 6 4]
4JJSPM-010-060-506 ! i 6 0,8 0,7 60 6 |
4JJSPM-015-060-506 6 1,2 1 60 6 [
1,5 RO,75
4JJSPM-015-080-S06 8 1,2 1 60 6 4}
4JJSPM-020-060-506 6 1,7 14 60 6 |
4JJSPM-020-100-506 2 Ri 10 1,7 14 60 6 4]
4)JSPM-030-100-S06 10 2,5 2,1 70 6 )
4JJSPM-030-150-506 3 e 15 2,5 2,1 70 6 ]
4JJSPM-040-120-506 12 34 2,8 70 6 4]
4JJSPM-040-200-506 4 R2 20 34 2,8 70 6 4}
4JJSPM-060-150-506 15 51 4,2 90 6 4}
4JJSPM-060-300-506 6 R3 30 51 4,2 920 6 ]

*?M-TECH tel.: (+420) 235 350 808 info@pm-tech.cz www.pm-tech.cz | 13



»ATES

4-brité T-frézy pro drazky

pro obrabéni raznych typd materiald

5
™ f
a |D1+0-02 1
L]
P \
L 1
Objednaci D L1 L2
¢islo (mm) (mm) (mm)

4TESC-020-003-040 0,3 4
4TESC-020-005-040 2 0,5 4
4TESC-030-003-045 03 4,5
4TESC-030-005-045 3 0,5 4,5
4TESC-030-010-045 1 4,5
4TESC-040-003-050 03 5
4TESC-040-005-050 4 0,5 5
4TESC-040-010-050 1 5
4TESC-050-005-045 0,5 4,5
4TESC-050-010-050 1 5
4TESC-050-015-055 > 1,5 55
4TESC-050-020-060 2 6
4TESC-060-005-045 0,5 4,5
4TESC-060-010-050 1 5
4TESC-060-015-055 6 1,5 55
4TESC-060-020-060 2 6
4TESC-080-005-045 0,5 4,5
4TESC-080-010-050 1 5
4TESC-080-015-055 8 1,5 55
4TESC-080-020-060 2 6
4TESC-080-030-070 3 7
4TESC-100-010-070 1 7
4TESC-100-020-080 10 2 8
4TESC-100-030-090 3 9

14 | M-TECH

tel.: (+420) 235 350 808

\ A A A 4

ToleranceL1

Urceno pro obrabéni riznych typl material(i a pro oceli do HRC 50
Vysokd odolnost proti opotrebeni diky JCRO povlaku

Geometrie minimalizujici vystipovani ostfi
Presné tolerance feznych hran

Tvrdokov  Povlak

/T lesl lD>SJ |-|DS5|-| IJozeLI El Iﬁl

&

D1
(mm)

1,5
1,5
1,5

2,5
2,5
2,5
2,5

w

vt i A DD D W WW

15° 0/-0,02

(mm)

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
60
60
60
60
60
60
60
60
70
70
70

info@pm-tech.cz

-0,01/-0,03

+0,03

dh5
(mm)

W 0 W O O O O O OO O O & O & 0 & o & o O

[P I N
o o o ®

+0,05

MG JCRO

Standardni
polozka

NEARFAEEREAAAAEAERNAAAEENR~R™AE
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> 4TR 4-bfité T-radiusoveé frézy pro drazky
v riznych typech materialt

Urceno pro obrabéni riznych typl material(i a pro oceli do HRC 50
Vysoka odolnost proti opotrebeni diky JCRO povlaku
Geometrie minimalizujici vystipovani ostfi

Pfesné tolerance feznych hran

'[
\ A A A 4

N
{} 9 | [p1+0-02 Q
O/

Zespoda E’j L2 L ‘ ToleranceL1 Turdokov  Povlak

| O AWehd OO

0° RO,5-R3 +0,03 +0,05 MG JCRO

Objednaci D R L2 L1 D1 L dh5 Standardni
&islo (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) polozka

4TRS-050-010-045 o 4,5 1 2,5 50 6 ]
4TRS-050-010-070 5 ! 7 1 2,5 50 6 )
4TRS-050-020-055 R1 55 2 2,5 50 6 4}
4TRS-060-010-050 RO 5 1 3 50 6 4}
4TRS-060-010-080 ' 8 1 3 50 6 )
4TRS-060-015-055 6 RO,75 55 1,5 3 50 6 )
4TRS-060-020-060 R1 6 2 3 50 6 )
4TRS-060-020-100 10 2 3 50 6 4}
4TRS-080-020-070 R1 7 2 4 60 8 |
4TRS-080-020-130 8 13 2 4 60 8 )
4TRS-080-030-080 R1,5 8 3 4 60 8 )
4TRS-100-040-100 - R2 10 4 4,5 70 10 ]
4TRS-100-040-160 16 4 4,5 70 10 |
4TRS-120-060-150 - R3 15 6 5 75 12 )
4TRS-120-060-210 21 6 5 75 12 ]
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» Pilove kotouce z tvrdokovu

Priklad objednavky:

1101-25/8-0,50-264.......10ks

*

Typ

Jemnozubé
Typ 1101

e
e UL
W v

LA

D1 D2 Tloustka Pocetzubd

B3 swiss MADE

,
L

[
[,
[,

v,

4
V.
/
/
Z
A
7

4

-
~
~
-~
-
-
-
-
-
-
—
=~

e
M\\xx\\“‘

D1

Typ 1103 extra jemnozuby naleznete na str. 18.

Hrubozubé
Typ 1102

16 | M-TECH

Ed swiss MADE

D2

~ T

> (
- /\ y
> ‘ /
- \ I
- ‘ 4
- ~

< ~

sl —
—
o~
"\/\/\\\,\_\_

D1

P

tel.: (+420) 235 350 808

D1 js12 (mm)

D2 H7 (mm)

Tloustka
+0,01 (mm)
0,10
0,15
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40
0,45
0,50
0,60
0,70
0,80
0,90
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
5,00
6,00

D1 js12 (mm)

D2 H7 (mm)

Tloustka
+0,01 (mm)
0,20
0,25
0,30
0,40
0,50
0,60
0,70
0,80
0,90
1,00
1,20
1,50
1,60
1,80
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00

Jak vybirat POCET ZUBU

pilového kotouce?

Pocet
zubt
64z
64z
64z
64z
64z
64z
64z
48z
48z
48z
48z
40z
40z
40z
40z
40z
40z
40z
40z
40z
40z
40z
40z
40z
40z
40z
24z
24z
24z
24z

215

5

EEEEAEEAAERAAEAEREAAANRARN-R

na poptani
na poptani
na poptani
na poptani

215

Pocet
zubi
20z
20z
20z
20z
20z
20z
20z
20z
20z
20z
20z
20z
20z
20z
20z
20z
20z
20z
20z
20z

info@pm-tech.cz

5

RERRERAEEAEAEQRERE

na poptani
na poptani
na poptani

80z
80z
80z
64z
64z
64z
64z
48z
48z
48z
48z
40z
40z
40z
40z
40z
40z
40z
40z
40z
32z
32z
32z
32z
32z
32z
24z
24z
24z
24z

20z
20z
20z
20z
20z
20z
20z
20z
20z
20z
20z
20z
20z
20z
20z
20z
20z
20z
20z
20z

220 @25

80z
80z
80z
80z
80z
64z
64z
64z
64z
64z
48z
48z
48z
48z
48z
48z
40z
40z
40z
40z
40z
40z
40z
40z
40z
32z
na poptani | 32z | na poptani
napoptani 32z  na poptani
na poptani | 32z | na poptani
na poptani 24z | na poptani

ERERAEEAAEEAANEAEEAAEAERQAR-”R”E
R S S A SN S S S S A NS I S SN S SN S S S NSNS

220 @ 25

5 8

20z
20z
20z
20z
20z
20z
20z
20z
20z
20z
20z
20z
20z
20z
20z
20z
20z
na poptani 20z | na poptéani
na poptani 20z | na poptani
na poptani 20z | na poptani

NHERRAEEAAAER~RAA-R™
N EAEEEAAENERRAARR
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230

100z
100z
100z
100z
80z
80z
80z
80z
80z
64z
64z
64z
64z
64z
48z
48z
48z
48z
48z
48z
48z
48z
482z
482z
40z
40z
40z
40z
32z
32z

EREREEAAEEAEENEAERERAARRQEA-R”E

na poptani
na poptani
na poptani
na poptani

230

30z
30z
30z
30z
30z
30z
30z
24z
24z
24z
24z
24z
24z
24z
24z
24z
24z
24z
24z
24z

NN EEAAAER~RAARR™

na poptani
na poptani
na poptani

*>M-TECH

240
10

128z
128z
128z
100z
100z
100z
100z
80z
80z
80z
80z
80z
64z
64z
64z
64z
64z
64z
64z
64z
48z
48z
48z
48z
48z
48z
40z
40z
40z
40z

R S S N S S S S N S SN SN S SN NSNS

na poptani
na poptani
na poptani
na poptani

2 40
10

40z
40z
40z
40z
40z
40z
40z
32z
32z
32z
32z
32z
32z
24z
24z
24z
24z
20z
20z
20z

N EAEEEAAENERQRAAERR

na poptani
na poptani
na poptani

Idedlné 2-3 zuby
v zabéru

@50
13

128z
128z
128z
100z
100z
100z
100z
100z
80z
80z
80z
80z
80z
80z
64z
64z
64z
64z
64z
64z
64z
64z
64z
48z
48z
48z
48z
40z

HERERAREAENRAEAAEAEERQEEAEE

na poptani
na poptani
na poptani
na poptani

250
13

48z
48z
48z
40z
40z
40z
40z
40z
32z
32z
32z
32z
32z
24z
24z
24z
20z

NEAREEANEREARERQRERQE™

na poptani
na poptani
na poptani

263
16

160z
128z
128z
128z
128z
128z
128z
100z
100z
100z
100z
100z
80z
80z
80z
80z
80z
80z
80z
80z
80z
80z
64z
64z
64z
64z
48z
48z

NN EEAARAARRA

na poptani
na poptani
na poptani
na poptani

263
16

64z
64z
48z
48z
48z
48z
48z
40z
40z
40z
40z
40z
32z
32z
32z
24z
24z

REAREERAREAQRARHRQE

na poptani
na poptani
na poptani

tel.: (+420) 235 350 808

280
22
160z |
160z ]
160z M
128z v
128z v
128z |
128z |
128z 4]
100z v
100z v
100z v
100z |
100z |
100z |
100z o
100z na poptani
80z na poptani
80z na poptani
80z na poptani
80z na poptani
80z na poptani
80z na poptani
64z  na poptani
64z  na poptani
64z  na poptani
64z  na poptani
@80
22
64z na poptani
64z na poptani
64z na poptani
48z  na poptani
48z  na poptani
48z  na poptani
48z na poptani
48z  na poptani
40z  na poptani
40z  na poptani
40z na poptani
40z na poptani
32z  na poptani
32z napoptani
32z na poptani

PFilis mnoho zubti =
nedostate¢ny prostor pro
odvod tfisek = vylomeni zubl

2100
22

160z
160z
128z
128z
128z
128z
128z
128z
100z
100z
100z
100z
100z
100z
100z
100z
100z
80z

80z

80z

80z

64z

na poptani
na poptani
na poptani
na poptani
na poptani
na poptani
na poptani
na poptani
na poptani
na poptani
na poptani
na poptani
na poptani
na poptani
na poptani
na poptani
na poptani
na poptani
na poptani
na poptani
na poptani
na poptani

2100
22

80z
64z
64z
64z
64z
64z
48z
48z
48z
48z
48z
40z
40z
40z
32z

na poptani
na poptani
na poptani
na poptani
na poptani
na poptani
na poptani
na poptani
na poptani
na poptani
na poptani
na poptani
na poptani
na poptani
na poptani

2125
22

160z
160z
160z
160z
160z
128z
128z

na poptani
na poptani
na poptani
na poptani
na poptani
na poptani
na poptani

128z
128z
128z

na poptani
na poptani
na poptani
128z na poptani
128z
100z
100z
100z
100z
100z
100z

na poptani
na poptani
na poptani
na poptani
na poptani
na poptani
na poptani

@125
22

80z
80z
80z
64z
64z
64z
64z
64z
48z
48z
48z
40z
40z

na poptani
na poptani
na poptani
na poptani
na poptani
na poptani
na poptani
na poptani
na poptani
na poptani
na poptani
na poptani
na poptani

info@pm-tech.cz

2160
32

160z na poptéani

160z na poptéani

160z
160z

na poptani
na poptani
128z na popténi
128z

128z
128z

na poptani
na poptani
na poptani

2 160
32

80z
80z
80z

na poptani
na poptani
na poptani

80z
80z
64z

na poptani
na poptani
na poptani

Malo zubi = riziko vibraci =
rychlé opotiebeni a vystipovani
zubt

D1js12 (mm)

D2 H7 (mm)

Tloustka
+0,01 (mm)
0,10
0,15
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40
0,45
0,50
0,60
0,70
0,80
0,90
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
5,00
6,00

D1 js12 (mm)

D2 H7 (mm)

Tloustka
+0,01 (mm)
0,20
0,25
0,30
0,40
0,50
0,60
0,70
0,80
0,90
1,00
1,20
1,50
1,60
1,80
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00
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» Pilove kotouce z tvrdokovu

D2

SWISS MADE

EXTRA
Jemnozubé
Typ 1103
* = tyto pilové kotouce naleznete u typu 1101 <
D1 js12 (mm) 28 210 @12 @15 220 @ 25 @30 @32 D1 js12 (mm)
D2 H7 (mm) 3 3 5 5 5 6 5 6 8 8 8 D2 H7 (mm)
Pocet Pocet
a 482z 64z 64z 80z 80z 100z 80z 80z 100z 100z 100z 80z o
zubti zubu
Tloustka L Tloustka
+0,01 (mm) K&/ks bez DPH +0,01 (mm)
0,10 M M M M * M M M 0,10
0,15 &) M &) M * M &) M &) M * M 0,15
0,20 &) M &) M * &) 4] &) 4] &) * [} 0,20
0,25 &) M &) M &) ) 4] ) 4] ) * [ 0,25
0,30 &) [ &) [ &) ] 4] ] 4] ] &) [ 0,30
0,35 v v v v v ] v ] v v 4 0,35
0,40 [ v [ v [ v [ v [ v [ v 0,40
0,50 | | | | | | | | | | | | 0,50
0,60 &) M &) M &) 4] &) 4] &) &) M 0,60
0,70 &) [} &) [} &) 4] ] 4] ] &) M 0,70
0,80 &) [ &) [ &) 4] ] 4] ] &) [ 0,80
0,90 4 o v o v o] v o] v v 4 0,90
1,00 &) M &) M &) ] v ] v &) M 1,00
1,20 M M M M M M M M 1,20
1,50 M &) 4] &) 4] &) 4] M 1,50
2,00 [} &) 4] ) 4] ) 4] [} 2,00
2,50 | [ | | | | | | 2,50
3,00 | | | | | | | | 3,00
D1js12 (mm) @35 240 @245 @50 963 @80 D1 js12 (mm)
D2 H7 (mm) 8 8 10 8 10 13 16 16 D2 H7 (mm)
Pocet Pocet
o 96z 100z 160z 100z 160z 100z 160z 100z 120 120z 128z 2
zubt zubi
Tloustka Tloustka
+0,01 (mm) +0,01 (mm)
0,10 0,10
0,15 4 4 “ o ] “ “ 0,15
0,20 | v | | | | | | 0,20
0,25 v ™ v o ] o ] o ] o 0,25
0,30 &) M &) O &) M &) M &) M 0,30
0,35 &) [} &) O &) | 4] | 4] [} 0,35
0,40 &) M &) O &) ] 4] ] 4] [ 0,40
0,50 &) [ &) [ &) [ &) M &) M na poptani 0,50
0,60 &) M &) M &) M ) M ) M na poptani 0,60
0,70 ] 4| ] 4| ] | | 4] | | na poptani 0,70
0,80 &) v &) v &) | %] v %] | na poptani 0,80
0,90 &) M &) M &) M &) M &) M na poptani 0,90
1,00 &) [} &) [} &) [} &) M &) M na poptani 1,00
1,20 &) M &) M &) M &) M &) M na poptani 1,20
1,50 &) M &) M &) v 4] v 4] v na poptani 1,50
2,00 &) M &) M &) M ) M ) M na poptani 2,00
2,50 o) v o) v o) | %] v %] | na poptani 2,50
3,00 &) M &) M &) M &) M &) M na poptani 3,00
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» Upinaci trny pro pilove kotouce

SWISS MADE

UplnaCI trny s CELNIM upinanim Objednaci D1h6é D2hé6 D3 L A B SW Tmax Standard-

Cislo (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) nipolozka

Pro PRAVE otacky (¢elni upinani s pravym zavitem)

2815-3-5 3,0 5,0 50 60 70 10 40 o v

2815-5-6 6,0 75 70 70 10 60 ; v

2810-5-6 5,0 60 100 70 90 20 80 v

I = —| ™ = 2810-5-10 10,0 100 80 9,0 2,0 8,0 |

o nlo B n 2810-6-10 6,0 100 120 8 95 20 100 v

2810-8-10 80 10,0 150 80 100 20 130 v

e 1 H‘H 2810-8-12 5 120 150 9 100 20 130 6,0 v
2810-10-6 60 180 80 105 20 150 v

L ‘ A ‘ B 2810-10-10 10,0 10,0 180 80 105 20 150 |

= 2810-10-16 16,0 180 100 105 20 150 v

2810-13-16 13,0 160 220 110 110 20 190 v

Tmax 2811-16-10 60 100 220 80 80 20 190 3,0 |

- 2810-16-20 16, 200 260 120 120 20 220 o v

- DHHTH 28102216 22,0 16,0 320 132 130 20 @ 270 v

SWISS MADE

Objednaci D1h6é D2hé6 D3 L A B SW Tmax Standard-
Cislo (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) nipolozka

Pro PRAVE otacky (zadni upinani s levym zavitem)

2820-5-4 5,0 4,0 10,0 50 30 2,0 8,0 4}

2820-6-5 6,0 5,0 12,0 60 30 2,0 10,0 [}

2820-8-6 8,0 6,0 15,0 70 3,0 2,0 13,0 [}

8 5 8 2820-8-7 8,0 7,0 15,0 80 3,0 2,0 13,0 6.0 4}

2820-10-6 10,0 6,0 18,0 70 35 2,0 15,0 ' |

2820-10-8 10,0 8,0 18,0 90 35 2,0 15,0 4}

E 74|}Di 7777777777 7%{' ) 2820-13-10 13,0 10,0 22,0 110 35 2,0 19,0 [}

2820-16-12 X 12,0 26,0 120 35 2,0 22,0

N B ‘ L A 16,0 ' ™
) ‘ o Pro LEVE otacky (zadni upinani s pravym zavitem)

LT Tmax 1820-5-4 5,0 4,0 10,0 50 3,0 2,0 8,0 |

h \ 1820-6-5 6,0 5,0 12,0 60 3,0 2,0 10,0 6.0 4}

1’%“, _HB ,,,,,,,,,,,,,,, ‘ \L 1820-8-6 8,0 6,0 15,0 70 30 2,0 13,0 ' [}

N 1820-10-6 10,0 6,0 18,0 70 35 2,0 15,0 4}
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> M-TECH

PRECIZNi UPINACE

které dostanou z Vasich nastrojd maximum:

www.pm-tech.cz/upinace
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