» Radlovani

TVARECI radlovani

Zpisoby
radlovani

Princip

Pouziti

Vyhody

Nevyhody

Radlovaci
kolecko

@ TIPY a TRIKY

do povrchu obrobku se VTLACUJE odvalujici se radlovaci kole¢ko
povrchovym TVARENIM ZA STUDENA je materidl vytlatovén ven
ZVETSUJE SE @ OBROBKU

POUZE pro materialy TVARITELNE ZA STUDENA

PRO VSECHNY TYPY RADLOVANI, znaceni a tvarti
vhodné pro ¢elni a vnitini radlovani a i radlovani K OSAZENI
radlovani Ize zacit v libovolné pozici na obrobku

VYSSI ZATIZENI stroje i obrobku
neni vhodné pro tenkosténné obrobky

typicky je SE SRAZENIM
mozno POUZIT 1x
NELZE PREBRUSOVAT

FREZOVACI RADLOVANI
- nejcastéjsi chyby

FREZOVACI radlovani

« TRISKOVY ZPUSOB - rotujici obrobek roztaci radlovaci kole¢ko

naklonéné o 30°
pfi pohybu v axidlnim sméru dochdzi k vyfiznuti radlovani
NEZVETSUJE SE @ OBROBKU

pro VSECHNY MATERIALY, véetné plastd, dfeva, titanu, ...

VYSOKA KVALITA radlovéni a vysoka produktivita
NIZKE ZATIZENI stroje i obrobku
vhodné pro TENKOSTENNE a velmi malé sou¢astky

POUZE pro profily RAA a RGE
NELZE pouzit pro radlovani K OSAZENI
doporucuje se zacinat na zacatku obrobku nebo po zapichu

typicky je BEZ SRAZEN[
mozno POUZIT 2x (z obou stran kole¢ka)
LZE PREBRUSOVAT

FREZOVACI RADLOVANI
- kfizovy profil RGE

1) Serizeni radlovaciho drzaku

DLOUHOTOCNE AUTOMATY
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« radlovaci drzéky pro dlouhoto¢né
automaty jsou vyrabény se stopkou
od 10x10 mm

- diky adaptérim12x12 nebo 16x16 mm
je mGzete vyuZit na rGznych typech
a velikostech stroju
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- flexibilni pouziti

- kontrola se provadi lehkym

« je nutné mit sprdvné nastaveny
pracovni thel raddlovaciho kolecka

otisknutim kolecka na obrobek:

Smér obrabéni

2) Najeti do materialu

Sitka kolecka

tel.: (+420) 235 350 808
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sitka kolecka

<« Srazeni45°x
rozte¢ radlovani.

Radlovani za¢ina najetim
cca0,5-1 mm za srazeni
DO materialu v ose X.

plnd

+ z praxe vyplyva, ze pfi frézovani
profilu RGE se kolecko pod osou
opotrebovava rychleji nez nad osou

- pii obrabéni NEREZOVYCH oceli je
zivotnost kole¢ka pod osou nizsi
o cca 50-70%

info@pm-tech.cz www.pm-tech.cz



» Radlovaci kolecka (PM-HSS)

B MADE IN GERMANY

» Tvareci N

radlovani

:O,SXP :0,5XP o . L,
- ’ - i: =i - Priklad objednavky:
= — 11-AA-20x8x6-P=1,0..10ks
| profilAa s >‘5° 4 A b4 A
S - - Typ Profl D S d RoztecP
Rorzméry Standardni polozka
D s d Typ PROFIL radlovaciho kolecka
Gy iy G AA ‘ BL30° ‘ BLA5® ‘ BR30° ‘ BR45° ‘ GE30° ‘ GE45° ‘ KE ‘ GV30° | GV45° | KV
10 4 4 11 &) M &) M [} - - P - - P
1 v v v ] @ v - P - . P
s 4 4 21 - - - - - - - P “ - P
11 M - - - - o - p - - p
15 6 4 21 - - - - - - - P o - P
15 6 6/11 11 “ - - - - - _ p - _ p
11 v 4 - v - el - p - - P
20 6 6 21 - - - - - - - p v - p
11 | [} | | | o o} P - - p
20 8 6 21 - - - - - - - P | o P
20 8 6/13 1 v - - - - - - P ) - p
25 8 6 1 v - - - - - . P - _ P
STAI:S;?)?DNI’ 05(6/-\/21l?\16Y/(1’;\),0Ir Standardné vyrabéné roztece radlovani P (mm) |i\|/i|
! 03/04/05/06/0,7/08/1,0/12/15/1,6/2,0 [
03/04/05/06/07/08/10/12/1,5 s ; .
0,5/06/08/10/12/1,5/1,6/2,0 Pro VYBER SPRAVNEHO PROFILU radlovaciho
05/06/08/10/12/1,5 A kolecka se prosim podivejte k drzakim
0,5/0,6/0,8/1,0 pro tvareci rddlovani - str. 48 - 49.
P na poptani
» Frézovaci
; = < Ostry roh BEZ srazeni >
) N >>\ — Piiklad objednavky:
o —
@ N — Jobrazen 16-AA-25x6x8-P=1,0...10ks
o == profil AA A A 4 A8 A
d Typ Profl D S d Rozte¢P
D s
=Z
S
Rozméry Standardni polozka 3
[m]
D s d Typ PROFIL radlovaciho kolecka é
(mm) | (mm) | (mm) AA BL30° BL15° BR30° BR15°
Pro systém ZEUS
15 4 8 16 M M &) &) 4]
25 6 8 16 [ [ [ M )
Pro systém QUICK
8,9 2,5 4 16 | - - j R
14,5 3 5 16 M o) - | -
21,5 5 8 16 ) [} [} [} &)
Standardné vyrabéné roztece radlovani P (mm) m
03/04/05/06/07/08/10/12/15/1,6/2,0
03/04/05/06/07/08/1,0/12/1,5 Pro VYBER SPRAVNEHO PROFILU radlovaciho
05/06/0,7/08/1,0/12/1,5/2,0 A kolecka se prosim podivejte k drzakim
05/06/08/10/12/1,5 pro frézovaci radlovani - str. 50.

05/06/08/1,0
P na poptani
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» Radlovani TVARECI - dlouhotoée

Zobrazeny jsou drzaky
v PRAVEM provedeni

Piiblizny
AxB  pracovni
(mm) rozsah
(mm)

10x10 @3-50
12x12 @3-50
16x16 @3-50

B MADE IN GERMANY

(A\. Drzaky
- pro 1 kolecko

1 - 1

Radlovany profil
na obrobku - DIN 82
Radlovaci kole¢ko AA BR BL GV GE KV KE

RAA RBL RBR RGE RGV RKE RKV

Objednavaci cislo

= gl E € € Radlovaci .
EEEEE ol Sonda
PRAVY - w53 T X (str. 47)

STANDARDNI (131-LD)

131-10R150404-VS-A 99 12 19 175 4 15x4x4 )
131-12R150404-VS-A 99 12 19 195 4 15x4x4 ]
131-16R150404-VS-A 99 19 19 235 4 15x4x4 )

K OSAZENI (132-LD)

10x10 @3-50 132-10R150606A11-VS-A 101 19 21 18 - 15x6x6/11 |
12x12  @3-50 132-12R150606A11-VS-A 101 19 21 20 - 15x6x6/11 |
16x16 @3-50 132-16R150606A11-VS-A 101 19 21 24 - 15x6x6/11 |
T
<= @ Drzaky BadioranyEtoliig ks RGE30 RGE45
------------- . na obrobku - DIN 82
< pro 2 kolecka

Radlovaci kolecka  2xAA 1xBL30°/1xBR30° 1xBL45°/1xBR45°

Objednaci ¢islo

Priblizny = £ € E TE Radlovaci
AxB  pracovni E E E E E . Standardni
E E £ E E kole¢ka ,
(mm) rozsah P = = = = polozka
(mm) UNIVERZALNI - w 5 I X (str. 47)
STANDARDNI (141-LD)
10x10 @3-12 141-10M100404-VS-A 1055 12 26 21 1 10x4x4 M
12x12 @3-12 141-12M100404-VS-A 1055 12 26 23 1 10x4x4 [
16x16 23712 141-16M150404-VS-A 119 16 39 33 15 10x4x4 “
@5 -40 141-16M150604-VS-A 119 16 39 33 1,5 15x6x4 [
K OSAZENI (142)
10x10 @3-40 142-10M150606A11-VS-A 110 19 30 304 1,50 15x6x6/11 [}
12x12 @3-40 142-12M150606A11-VS-A 110 19 30 304 1,50 15x6x6/11 &)
16x16 ©6-60 142-16M150606A11-A 119 19 39 33 1,50 15x6x6/11 &)
T«
Drzaky . .
ReCranVBiolig 1), RGE30 RGE45

RADLOVANI

tel.: (+420) 235 350 808
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.............. pro 2 kolecka
MINIMALNI TLAKY

na obrobku - DIN 82

Radlovaci kolecka  2xAA 1xBL30°/1xBR30° 1xBL45°/1 x BR45°

Objednavaci cislo

s _— —_— = _— — R e I rs
Axp Pracovni £ £ E E E ad oyaﬂ Standardni
rozsah £ € £ E E kolecka L
(mm) . = - - = polozka
(mm) PRAVY - v 5 T X (str. 47)
STANDARDNI (161-LD)
@?1-10 161-10R150404-VS-A 1134 196 334 40 25 15x4x4 ]
?21-10 161-12R150404-VS-A 1134 196 334 40 25 15x4x4 [}
?21-10 161-16R150404-VS-A 1134 196 334 40 25 15x4x4 [}
K OSAZENI (162-LD)
?21-15 162-10R150606A11-VS-A 1133 206 334 40 25 15x6x6/11 [}
?1-15 162-12R150606A11-VS-A 1133 206 334 40 25 15x6x6/11 v
@?1-15 162-16R150606A11-VS-A 1133 206 334 40 25 15x6x6/11 &)

info@pm-tech.cz www.pm-tech.cz



» Radlovani TVARECI - CNC soustruhy

B MADE IN GERMANY

t e 1
vz Radlovany profil
- _ Drzdky naobrobku-DINg2 RAA RBL RBR RGE RGV RKE RKV
pro 1 kolecko i, i N
Radlovaci kolecko AA BR BL GV GE KV KE
Priblizny Objednaci cislo = = T T T Radlovaci )
AxB  pracovni £ " Standardni
£ £ £ £ £ kole¢ka Y
(mm) rozsah P - - - - polozka
(mm) UNIVERZALNI - v = T x (str. 47)
STANDARDNI (131)
20x20 @8-200 131-20U250806-A-Z  109,5 - 295 325 55 20nebo25x8x6 [}
25x20 @8-200 131-25U250806-A-Z | 109,5 - 295 375 55 20nebo25x8x6 |
Vyse uvedené rozméry plati
pfi pouziti kolec¢ek @ 25mm
20x20 @8-200 132-20U200806A13-A 1055 24 25,3 30 - 20x8x6/13 &)
25x20 @8-200 132-25U200806A13-A 1055 24 25,3 30 - 20x8x6/13 [}
T
Radlovany profil
<= 34
_____________ Drzaky . na obrobku - DIN 82 RAA RGESO RGE45
- @ pro 2 kolecka Radlovaci koletka  2xAA 1xBL30°/1xBR30° 1xBL45°/1x BRA5®
Piiblizny Objednaci ¢islo — — - —_ —_ Radl .
AxB  pracovni £ £ E £ £ 3 oyaa Standardni
£ £ £ £ £ kolec¢ka L
(mm) rozsah P - - - — - polozka
(mm) UNIVERZALNI - v = e x (str. 47)
STANDARDNI (141)
20x20 @10-110 141-20M200806-B 130 20 50 42 25 20x8x6 [}
25x20 @10-110 141-25M200806-B 130 20 50 46 2,5 20x8x6 [}
25x20 @50-200 141-25M250806-B 136 20 56 55 2,5 25x8x6 &)
K OSAZENI (142)
20x20 ©10-80 142-20M200806A13-A 130 24 50 42 24 20x8x6/13 &)
25x20 ©@10-80 142-25M200806A13-A 130 24 50 46 24 20x8x6/13 &)
T o«
1 © Draaky
. Radlovany profil
""""""" pro 2 kolecka na obrobkuy-pDIN 82 RAA RGE30 RGE45

t @ MINIMALNITLAKY Radlovaci kolecka 2xAA 1xBL30°/1xBR30° 1xBL45°/1 x BR45°

Objednaci ¢islo

Pracovni E | B E = E e Radlovaci i
i et E E E E E E  koletka Standardni
(mm) P = = = - = polozka
(mm) UNIVERZALNI 4 | w5 T T % (str. 47)

ol o o 18]
STANDARDNI (161)

Vzéjemna zaména drzakil je @3,5- 65 164,8 928 115 15 20x8x6 >

moznd i pouze dokoupenim 20x 25 161-20M250806 284 103
L1 pfislusné sady celisti. 20 - 65 167,3 953 119 4 25x8x6

K OSAZENI (162)
164,8 284 92,8

20x25 @3,5-65 162-20M200806A13 114 20x8x6/13 v
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» Radlovani FREZOVACI ™o

v PRAVEM provedeni

Radlovany profil . .

Drzaky na obrobku - DIN 82 RAA RBL30 RBR30

pro 1 kolecko . . . 1xBR30 (PRA\{E obrabéni)
Radlovaci kole¢ko 1x BL30 (LEVE obrab&ni) 1xAA 1xAA
Priblizny Objednaci cislo _ - = - i .
AxB pracovni E E E E R:dllova:lCI Standardni
(mm) rozsah P - - -~ - G polozka
(mm) UNIVERZALNI - w s T (str. 47)
Pro DLOUHOTOCNE SOUSTRUHY (231-LD)

10x10 @3-50 231-10M150408-VS-A 1035 362 239 253 15x4x8 |
12x12 @3-50 231-12M150408-VS-A 1035 362 239 253 15x4x8 ¥
1 16x16  @3-50 231-16M150408-VS-A 1035 362 239 293 15x4x8
I Pro CNC SOUSTRUHY (231)
20x20 ©@10-300 231-20M250608-B 1308 35 508 365 25x6x8 v
25x20 ©@10-300 231-25M250608-B 1308 35 508 40 25x6x8 |
T — Il'ﬂ " vewvys ve e yows s s s s
|— I. 8 Nejcastéjsi chyby pfi frézovacim radlovani naleznete na strance 46.
(%] L
T
3 o

. Radlovany profil N .
@ Drzaky na obrobku - DIN 82 RGE30 RGE45
(0) pro2kolecka Radlovaci kole¢ko 2xAA 1xBL15°/1x BRI5®
PRT Objednaci cislo =
Piblizny ) t € € E  Radlovaci .
AxB pracovni £ . Standardni
£ £ £ £ kolecka »
(mm) rozsah P = =] — polozka
(mm) UNIVERZALNI - v = T (str. 47)
Pro DLOUHOTOCNE SOUSTRUHY (241-LD)
10x10 @3-50 241-10M150408-VS-A 116 36,7 36 31 15x4x8 &)
12x12 @?3-50 241-12M150408-VS-A 116 37,7 36 31 15x4x8 [}
16x16 ?3-50 241-16M150408-VS-A 116 39,7 36 31 15x4x8 |
Pro CNC SOUSTRUHY (241)

20x20 @10-250 241-20M250608-A1 1333 68 533 53 25x6x8 |
25x20 @10-250 241-25M250608-A1 1333 68 533 53 25x6x8 |

@ Nejcastéjsi chyby pfi frézovacim radlovani naleznete na strance 46.
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A Minimalni vzdalenost k OSAZENI A Minimalni $itka ZAPICHU
g c D (mm) Prokolecka 15x4x8 25x6x8 42x13x16
ﬂ (mm) Prokolecka = Prokolecka  Pro kolecka E E (mm) 4 6.5 14
15x4x8 25x6x8 42x13x16 Rl
) ,7%,, 1 1.5 2 3 ,,,,,%E 77777 ~ P pfi poutziti frézovaciho radlovani
: 3; 2 ? uprostied obrobku se doporucuje
D 7 8 9 pouzit zapich (= radlovaci kole¢ko
10 12 potiebuje srazeni k vystfedéni)
12 13 P  minimélni hloubka zapichu:

0,5xP (roztec radlovani) + 0,3mm
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