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. Rozsah .
T Pouziti pro hocst rﬁ:nérﬁ S
yp P britd P katalogu
(mm)
————————— DB Zro2 2 20,5 -3 str.3
PO —/— 1
e——# 2HRBD Titan 2 @0,6 - @3 str. 4
| e — Co-Cr
PMMA
—/_
(’_‘ —— — 2MRBD PEEK 2 20,6 - @2 str. 5
VOSK
EDD - 20,6 - 2,5 str.6
TROL 1 20,6 - @3,0
& 2 006330 str.6
2&3ROL
pro stroje typu ROLAND 3 @1,0-33,0
1VHF 1 20,6 - 22,0
2 20,6 - 22,0
2&3VHF
3 ?1,0- 22,0 str. 7
pro stroje typu VHF 2 @0,6 - 32,0
2&3VHFD
3 ©1,0- 22,0
1ARU 1 20,6 - 22,0
- 2 @0,6 - 32,0
2&3ARU str. 8
S 3 ?1,0-22,0
pro stroje typu ARUM
2ARUT 2 ©1,0-923,0
1ZIR 1 @0,5-@2,0
Zro2 2 20,5-902,0
2&3ZIR
ﬁ 3 ©1,0-922,0 str.9
2 ©0,5-22,0
pro stroje typu ZIRKONZAHN 28&3ZIRD
3 ?1,0- 22,0
2ZIRT 2 ©2,0-@23,0
! TAMA 1 20,6 - 22,5
str. 10
2 20,6 - 22,5
- - 2&3AMA
pro stroje typu AMANN GIRRBACH 3 21,0-22,5
T1IME 1 20,6 - 02,5
2 20,6 - 22,5
2&3IME str. 11
pro stroje typu IMES-ICORE 3 @1,0- 32,5
TWIE 1 ©0,6 - 22,5
2 20,6 - @2,5
2&3WIE
3 ?1,0- 22,5
str. 12
pro stroje typu WIELAND ) 20,6-025
2&3WIED
3 ?1,0-22,5
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> 2 D B E 2-bfité KULOVE frézy s diamantovym povlakem
pro obrabéni Zr0,

Urceno pro obrabéni ZrO,

Viynikajici odolnost proti opottebeni diky CVD diamantovému povlaku
Vlysoka kvalita obrobeného povrchu

Siroky sortiment produktd pro optimalni vybér nastroje

\ A A A 4

Si@? )'1; 15
BedesTr 1

‘ ﬂ:]g Tvrdokov  Povlak

e y oA IO =

30° 0/-0,01 R025-R1,5 MG DIAMANT

D R L2 L1 L dh5 standardni D R L2 L1 L dh5 standardni

Objednaci ¢islo (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) polozka Objednaci cislo (mm)  (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) polozka

2DBED-005-050-345 5 1,5 45 3 v 2DBED-020-200-355 20 8 55 3 4}
2DBED-005-050-350 5 1,5 50 3 v 2DBED-020-200-450 20 8 50 4 4}
2DBED-005-050-445 5 1,5 45 4 v 2DBED-020-200-455 2 R1 20 8 55 4 4}
2DBED-005-050-450 5 1,5 50 4 | 2DBED-020-200-650 20 8 50 6 4}
2DBED-005-050-645 5 1,5 45 6 | 2DBED-020-200-655 20 8 55 6 4]
2DBED-005-050-650 5 1,5 50 6 v 2DBED-030-200-355 20 10 55 3 4}
2DBED-005-120-345 05 | RO25 12 15 45 3 v 2DBED-030-200-455 3 R1,5 20 10 55 4 v}
2DBED-005-120-350 12 1,5 50 3 | 2DBED-030-200-655 20 10 55 6 4}
2DBED-005-120-445 12 1,5 45 4 v
2DBED-005-120-450 12 1,5 50 4 v
2DBED-005-120-645 12 1,5 45 6 v
2DBED-005-120-650 12 1,5 50 6 v
2DBED-006-050-345 5 2 45 3 |
2DBED-006-050-350 5 2 50 3 v
2DBED-006-050-445 5 2 45 4 v
2DBED-006-050-450 5 2 50 4 |
2DBED-006-050-645 5 2 45 6 v
2DBED-006-050-650 5 2 50 6 v
2DBED-006-120-345 06 RO3 12 2 45 3 v
2DBED-006-120-350 12 2 50 3 |
2DBED-006-120-445 12 2 45 4 v
2DBED-006-120-450 12 2 50 4 v
2DBED-006-120-645 12 2 45 6 v
2DBED-006-120-650 12 2 50 6 v
2DBED-010-160-350 16 6 50 3 |
2DBED-010-160-355 16 6 55 3 v
2DBED-010-160-450 16 6 50 4 v
2DBED-010-160-455 16 6 55 4 v
2DBED-010-160-650 16 6 50 6 v
2DBED-010-160-655 16 6 55 6 v
2DBED-010-180-350 ! RO5 18 6 50 3 v
2DBED-010-180-355 18 6 55 3 v
2DBED-010-180-450 18 6 50 4 |
2DBED-010-180-455 18 6 55 4 v
2DBED-010-180-650 18 6 50 6 v
2DBED-010-180-655 18 6 55 6 v
2DBED-020-160-350 16 8 50 3 |
2DBED-020-160-355 16 8 55 3 v
2DBED-020-160-450 16 8 50 4 v
2DBED-020-160-455 2 R1 16 8 55 4 v
2DBED-020-160-650 16 8 50 6 |
2DBED-020-160-655 16 8 55 6 v
2DBED-020-200-350 20 8 50 3 v
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Objednaci cislo

2HRBD-006-050-645
2HRBD-006-050-650
2HRBD-006-120-645
2HRBD-006-120-650
2HRBD-008-080-645
2HRBD-008-080-650
2HRBD-008-120-645
2HRBD-008-120-650
2HRBD-010-040-645
2HRBD-010-060-645
2HRBD-010-080-645
2HRBD-010-080-650
2HRBD-010-100-645
2HRBD-010-100-650
2HRBD-010-120-645
2HRBD-010-120-650
2HRBD-015-100-645
2HRBD-015-120-645
2HRBD-015-120-650
2HRBD-015-140-645
2HRBD-015-140-650
2HRBD-020-050-645
2HRBD-020-080-645
2HRBD-020-120-645
2HRBD-020-120-650
2HRBD-020-140-645
2HRBD-020-140-650
2HRBD-020-160-645
2HRBD-020-160-650
2HRBD-030-080-645
2HRBD-030-100-645
2HRBD-030-120-645
2HRBD-030-120-650
2HRBD-030-160-645
2HRBD-030-160-650
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2-bfité KULOVE frézy

pro obrabéni TITANU a Co-Cr

.
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dh5 standardni
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D R L2 L1 L
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
5 08 45 6
5 08 50 6
0,6 RO,3
12 08 45 6
12 08 50 6
8 1 45 6
8 1 50 6
0,8 RO,4
12 1 45 6
12 1 50 6
4 2 45 6
6 2 45 6
8 2 45 6
8 2 50 6
1 RO,5
10 2 45 6
10 2 50 6
12 2 45 6
12 2 50 6
10 25 45 6
12 25 45 6
1,5 RO,75 12 2,5 50 6
14 25 | 45 6
14 2,5 50 6
5 3 45 6
8 3 45 6
12 3 45 6
12 3 50 6
2 R1
14 3 45 6
14 3 50 6
16 3 45 6
16 3 50 6
8 4 45 6
10 4 45 6
12 4 45 6
3 R1,5
12 4 50 6
16 4 45 6
16 4 50 6
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Urc¢eno pro obrabéni titanu a Co-Cr

Vlysokd odolnost proti opottebeni diky PVD povlaku na bdzi Si
Velmi pfesné tolerance feznych hran

Vysoka kvalita obrobeného povrchu
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{.( 30° 0/-0,01
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> 2MRB

2-bfité KULOVE frézy

pro obrabéni PMMA, PEEK a VOSKU
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Objednaci cislo ()| ()

2MRBD-006-050-450
2MRBD-006-050-650
2MRBD-006-100-450
2MRBD-006-100-650
2MRBD-010-140-455
2MRBD-010-140-655
2MRBD-010-160-455
2MRBD-010-160-655
2MRBD-020-160-455
2MRBD-020-160-655
2MRBD-020-200-455
2MRBD-020-200-655

0,6 RO,3

1 RO,5

L2
(mm)
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L1
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50
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dh5 standardni

(mm)

N OO A O DN

Frézy s DLC povlakem

30° 0/-0,01

D R

Objednaci ¢islo o)) | ()

2MRBDD-006-050-450
2MRBDD-006-050-650
2MRBDD-006-100-450
2MRBDD-006-100-650
2MRBDD-010-140-455
2MRBDD-010-140-655
2MRBDD-010-160-455
2MRBDD-010-160-655
2MRBDD-020-160-455
2MRBDD-020-160-655
2MRBDD-020-200-455
2MRBDD-020-200-655

0,6 0,3
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R0,3-R1

L2
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5
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Tvrdokov
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Povlak

dh5 standardni
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Urceno pro obrabéni PMMA, PEEK A VOSKU

Minimalizace vystipovéni diky zesileni fezné hrany
Vysokd odolnost proti opotiebeni diky mikrozrnnému tvrdokovu
Minimalizace chvéni diky pfesnym tolerancim néstroje

Tvrdokov  Povlak

O AN I =

30°

info@pm-tech.cz

bez povlaku
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> E D D diamantovy brousici nastroj
pro obrabeéni Zr0,

P Urceno pro obrabéni ZrO,
»  Minimalizace vystipovani pfi prerusovaném fezu

Tvrdokov  Povlak

b =) O O

+003  RO3-R1,25 DIAMANT

Obiednaci ¢islo D R L1 L dh5  Standardni Obijednaci éislo D R L1 L dh5  Sstandardni

Jrlied (mm)  (mm) (mm) (mm) (mm) polozka JIEE (mm)  (mm) (mm) (mm) (mm) poloZka
EDD-006-060-340 6 40 3 4} EDD-020-120-340 12 40 3 4}
EDD-006-060-350 6 48 3 4} EDD-020-120-350 12 48 3 )
EDD-006-060-440 6 40 4 i} EDD-020-120-440 12 40 4 4}
0,6 RO,3 2 1R
EDD-006-060-450 6 50 4 4} EDD-020-120-450 12 50 4 4}
EDD-006-060-640 6 40 6 4} EDD-020-120-640 12 40 6 )
EDD-006-060-650 6 50 6 4} EDD-020-120-650 12 50 6 4}
EDD-010-100-340 10 40 3 ) EDD-025-150-340 15 40 3 4}
EDD-010-100-350 10 48 3 4} EDD-025-150-350 15 48 3 4}
EDD-010-100-440 10 40 4 4} EDD-025-150-440 15 40 4 4}
1 RO,5 2,5 R1,25

EDD-010-100-450 10 50 4 ) EDD-025-150-450 15 50 4 4}
EDD-010-100-640 10 40 6 ) EDD-025-150-640 15 40 6 4}
EDD-010-100-650 10 50 6 4} EDD-025-150-650 15 50 6 )
EDD-015-080-450 1,5 RO,75 8 50 4 4}

> 1 R D L bfité KULOVE frézy pro obrabéni PMMA, PEEK a VOSKU
pro stroje typu ROLAND

»  Ur¢eno pro obrabéni PMMA, PEEK a VOSKU
» Kompatibilni stroje : DWX 50, DWX 30, DWX 51D

—— . Tvrdokov  Povlak
pro STrOIe Typu RDLAND @ 30° 0/-0,01 R0,3-R1,5 bez povlaku
D R L2 L1 L d h5 standardni D R L2 L1 L dh5 standardni

Objednaci cislo

Objednaci cislo

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) polozka (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) polozka

1ROL-006-060-504 0,6 RO3 6 2 50 4 | T1ROL-010-200-S04 1 RO,5 20 6 50 4 4}
1ROL-006-140-504 0,6 ' 14 2 50 4 [} 1ROL-020-200-504 2 1R 20 8 50 4 4}
1ROL-010-160-S04 1 RO,5 16 6 50 4 v TROL-030-200-S04 3 1,5R 20 10 50 4 4}
> 2 &3 R D 283-bfité KULOVE frézy s diamantovym povlakem
pro obrabéni Zr0, pro stroje typu ROLAND

P Urceno pro obrabéni ZrO,
. P Vysoka odolnost proti opotiebeni diky CVD diamantovému povlaku
» Kompatibilni stroje : DWX 50, DWX 30, DWX 51D

Tvrdokov  Povlak
P O 4w D D
pro S.h.oie 1.ypu RULAND 30° 0/-0,01 RO,3-R1,5 DIAMANT
Objednaci cislo D R L2 L1 L dhs Standardni polozka
(mm)  (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
2-bfité 3-bfité 2-brité 3-brité
2ROL-006-060-504 RO,3 6 2 50 4 )
2ROL-006-140-504 e RO3 14 2 50 4 ]
2ROL-010-160-504 3ROL-010-160-504 1 RO,5 16 6 50 4 ) M
2ROL-010-200-504 3ROL-010-200-504 1 RO,5 20 6 50 4 4} |
2ROL-020-200-504 3ROL-020-200-504 2 R1 20 8 50 4 4} ]
2ROL-030-200-504 3ROL-030-200-504 3 R1,5 20 10 50 4 4} ]
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> 1VH F 1-b¥ité KULOVE frézy pro obrabé&ni PMMA, PEEK a VOSKU
pro stroje typu VHF

» Ur¢eno pro obrabéni PMMA, PEEK a VOSKU

| . »  Kompatibilni stroje : 4Axes, Wieland, Brux Zir, EzMill, Jensen
|
pro stroje typu VHF Turdokov  Povlak
QRPN IRl = =
30° 0/-0,01 RO,3-R1 bez povlaku
D R L2 L1 L dh5 Standardni

Objednaci cislo

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) polozka

1VHF-006-070-503 7 2 35 3 4}
0,6 RO,3

1VHF-006-110-503 11 2 35 3 v}

1VHF-010-160-503 1 RO,5 16 5 35 3 4}

1VHF-020-170-503 2 R1 17 8 35 3 4}

2 3VH F 2&3-bfité KULOVE frézy pro obrabéni Zr0,
> & pro stroje typu VHF

P Urceno pro obrébéni ZrO,
@ﬁ-—q . P Kompatibilni stroje : 4Axes, Wieland, Brux Zir, EzMill, Jensen

Tvrdokov  Povlak

OYOPAN RN = =

30° 0/-0,01 RO3-R1 bez povlaku

pro stroje typu VHF

Objednaci cislo D R L2 L1 L dhs Standardni polozka
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
2-biité 3-b¥ité 2-biité 3-biité
2VHF-006-070-S03 RO,3 7 2 35 3 4|
2VHF-006-110-503 06 RO,3 11 2 35 3 |
2VHF-010-160-503 3VHF-010-160-503 1 RO,5 16 5 35 3 v |
2VHF-020-170-503 3VHF-020-170-503 2 1R 17 8 35 3 v |

> 2 3VH F 283-bfité KULOVE frézy s diamantovym povlakem
& pro obrabéni Zr0, pro stroje typu VHF
» Urc¢eno pro obrabéni ZrO,

. P Zvy3end odolnost proti opotrebem diky CVD diamantovému povlaku
»  Kompatibilni stroje : 5Axes, Wieland, Brux Zir, EzMill, Jensen

Tvrdokov  Povlak
P QR awE B
30° 0/-001  RO3-R1 DIAMANT
pro stroje typu VHF
Objednaci cislo D R L2 L1 L dh5 Standardni polozka
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
2-b¥ité 3-biité 2-biiité 3-biité
2VHFD-006-070-503 RO,3 7 2 35 3 4}
2VHFD-006-110-503 06 RO,3 11 2 35 3 4]
2VHFD-010-170-503 3VHFD-010-170-503 1 RO,5 17 5 35 3 4} |
2VHFD-020-170-503 3VHFD-020-170-503 2 R1 17 8 35 3 4} )
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> 1AR U 1-b¥ité KULOVE frézy pro obrab&ni PMMA, PEEK a VOSKU
pro stroje typu ARUM

o . » Urceno pro obrabéni PMMA, PEEK a VOSKU

EEE—

pro stroje typu ARUM

Tvrdokov  Povlak

D R L2 L1 L dh5 Standardni

Objednaci ¢islo

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) polozka 0/-0,01 RO,3-R1 bez povlaku
1ARU-006-130-063 0,6 RO,3 13 2 63 6 v
1ARU-010-160-063 1 RO,5 16 6 63 6 |
1ARU-020-200-063 2 R1 20 8 63 6 |

> 2&3AR 2:3-bfité KULOVE frézy s diamantovym povlakem
pro obrabéni Zr0, pro stroje typu ARUM

. P Urceno pro obrabéni ZrO,
»  Zvysena odolnost proti opotrebenl diky CVD diamantovému povlaku

. Tvrdokov  Povlak
OYO WA EIRIN = =
pro stroje typu ARUM 0/-001  RO3-RI DIAMANT
Objednaci cislo D R L2 L1 L dhs Standardni polozka
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
2-b¥ité 3-bité 2-biité 3-biité
2ARU-006-130-063 0,6 RO,3 13 2 63 6 [}
2ARU-010-160-063 3ARU-010-160-063 1 RO,5 16 6 63 6 v |
2ARU-020-200-063 3ARU-020-200-063 2 R1 20 8 63 6 [} 4}

> 2 AR U 2-bfité KULOVE frézy s PVD povlakem
pro obrabéni titanu a kobalt-chromu pro stroje typu ARUM

P Uréeno pro obrabéni titanu a kobalt-chromu
»  Zvysena odolnost proti opottebeni diky TiSin povlaku

pro stroje typu ARUM

Tvrdokov  Povlak

. — D R L2 L1 L dh5  standardni l I +001 @ IE'
Objednaci cislo (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)  polozka @ ﬁ U

0/-0,01 RO,5-R1,5 TiSiN
2ARUT-010-080-506 1 RO,5 8 2 50 6 [}
2ARUT-015-100-506 1,5 RO,75 10 3 50 6 [}
2ARUT-020-120-S06 2 R1 12 6 50 6 ]
2ARUT-030-120-506 3 R1,5 12 8 50 6 |

8 | "M-TECH tel.: (00420) 235 350 808 info@pm-tech.cz www.pm-tech.cz



1-b¥ité KULOVE frézy pro obrabé&ni PMMA, PEEK a VOSKU
pro stroje typu ZIRKONZAHN

> 1ZIR
C a—

pro stroje typu ZIRKONZAHN

P Uréeno pro obrabéni PMMA, PEEK a VOSKU
' »  Kompatibilni stroje : M1, M5

Tvrdokov  Povlak
. D R L2 L1 L dh5  standardni +001
Objednaa cislo (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) t;:Ioai.l‘(am @ d u U @ @
30° 0/-0,01 R0,25-R1 bez povlaku
1ZIR-005-050-503 5 3 57 3 |
0,5 RO,25
1ZIR-005-050-S06 5 3 50 6 )
1ZIR-010-160-S03 16 8 57 3 )
1 RO,5
1ZIR-010-120-506 12 6 50 6 |
1ZIR-020-180-503 18 10 57 3 |
2 R1
1ZIR-020-180-506 18 10 50 6 4}
> 2&3 Z I 2&3-bfité KULOVE frézy pro obrabeni Zr0,
pro stroje typu ZIRKONZAHN
P Urceno pro obrabéni ZrO,
» Kompatibilni stroje : M1, M5
‘tt‘_ S— . Tvrdokov  Povlak
VAN GEIRND) IEI =
pro STrOIe 1.ypu ZIRKDNZAHN @ @ 30° 0/-0,01 R0,25-R1 bez povlaku

Objednaci ¢islo D R L2 L1 L dh5 Standardni polozka
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
2-biité 3-brité 2-biité 3-biité
2ZIR-005-050-503 5 3 57 3 |
0,5 RO,25
2ZIR-005-050-506 5 3 50 6 [}
27IR-010-160-503 3ZIR-010-160-503 16 8 57 3 v o}
1 RO,5
2ZIR-010-120-506 3ZIR-010-120-S06 12 6 50 6 v v
2ZIR-020-180-503 3ZIR-020-180-503 5 o 18 10 57 3 | ]
2ZIR-020-180-506 3ZIR-020-180-506 18 10 50 6 v )

2:3-bfité KULOVE frézy s diamantovy povlakem
pro obrabéni Zr0, pro stroje typu ZIRKONZAHN

> 283ZIR

P Urceno pro obrabéni ZrO,
P Zvysena odolnost proti opotiebeni diky CVD diamantovému povlaku
»  Kompatibilni stroje : M1, M5

Tvrdokov  Povlak
» O alkwog
30° 0/-0,01 R0,25-R1 DIAMANT

pro stroje typu ZIRKONZAHN

Objednaci cislo D R L2 L1 L dhs Standardni polozka
(mm) (mm) (mm)  (mm) (mm) (mm)
2-brité 3-brité 2-biité 3-brité
2ZIRD-005-050-503 5 3 57 3 4}
0,5 RO,25
27IRD-005-050-506 5 3 50 6 |
2ZIRD-010-160-503 3ZIRD-010-160-503 " 0 16 8 57 3 ] 4}
2ZIRD-010-120-506 3ZIRD-010-120-506 ' 12 6 50 6 | 4}
2ZIRD-020-180-503 3ZIRD-020-180-503 > = 18 10 57 3 | 4}
27IRD-020-180-506 3ZIRD-020-180-506 18 10 50 6 | 4}

*>M-TECH
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> 2 Z I R 2-bfité KULOVE frézy s PVD povlakem pro obrabéni titanu
a kobalt-chromu pro stroje typu ZIRKONZAHN

l P Urc¢eno pro obrabéni titanu a kobalt-chromu

P Zvysena odolnost proti opotiebeni diky CVD diamantovému povlaku
P  Kompatibilni stroje : M1, M5

pro stroje typu ZIRKONZAHN

Objednaci ¢islo (mDm) (mRm) (mLi“ (nl;:“) (mLm) (‘,’n':) St:;:ai::ni ﬁ u @ Tl‘%)lv Poiléll(]
2ZIRT-020-180-S06 2 R1 18 3 50 6 ) @ 0/-001  RI1-R15 TiSiN
2ZIRT-030-180-506 3 R1,5 18 4 50 6 ]
> 1AM 1-bfité KULOVE frézy pro obrab&ni PMMA, PEEK a VOSKU

pro stroje typu AMANN GIRRBACH

‘—/(-} » Urc¢eno pro obrabéni PMMA, PEEK a VOSKU
— ! . P Kompatibilni stroje : -
ﬁ&_—‘ Tvrdokov  Povlak

pro stroje typu AMANN GIRRBACH ONAN N @l ]

30° 0/-001 R03-R1,25 bez povlaku
Obiednaci islo D R L2 L1 L dh5 standardni
) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) poloika
1AMA-006-070-503 0,6 RO,3 7 2 47 3 |
1AMA-010-170-S03 1 RO,5 17 6 47 3 o}
1AMA-025-170-503 2,5 R1,25 17 9 47 3 v

> 2 3AMA 2&3-bfité KULOVE frézy s diamantovym poviakem
& pro obrabéni Zr0, pro stroje typu AMANN GIRRBACH
P Urceno pro obrabéni ZrO,

P Zvysena odolnost proti opottebeni diky CVD diamantovému povlaku
P Kompatibilni stroje : -

- Y R amewED

pro stroje typu AMANN GIRRBACH oo e S

Objednaci ¢islo D R L2 L1 L dh5 Standardnipolozka
(mm)  (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
2-btité 3-brité 2-biité 3-biité
2AMA-006-070-503 0,6 RO,3 7 2 47 3 4}
2AMA-010-170-S03 3AMA-010-170-S03 1 RO,5 17 6 47 3 4} |
2AMA-025-170-503 3AMA-025-170-S03 2,5 R1,25 17 9 47 3 4} |
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1-b¥ité KULOVE frézy pro obrab&ni PMMA, PEEK a VOSKU
pro stroje typu IMES-ICORE

» Ur¢eno pro obrabéni PMMA, PEEK a VOSKU
» Kompatibilni stroje : 250i, 450i, 540i, DMG

> 1IME

Tvrdokov  Povlak
d A g»g
pro S-l-rOIE -I-ypu IMES_ICDRE 30° 0/-001  R0,3-R1,25 bez poviaku
Obijednaci éislo D R L2 L1 L dh5 standardni Obijednaci éislo D R L2 L1 L dh5 Sstandardni
) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) polozka ) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) polozka
1IME-006-070-503 > . 7 2 48 3 v} 1IME-010-160-506 1 RO,5 16 2 53 6 ]
1IME-006-070-506 ' ' 7 2 53 6 4} 1IME-020-200-503 5 " 20 8 48 3 |
1IME-0065-120-S03 B PO 12 2 48 3 4} 1IME-020-200-S06 20 8 53 6 4}
1IME-0065-120-506 ! ' 12 2 53 6 v} 1IME-025-200-503 05 s 20 9 48 3 |
1IME-010-160-503 1 RO5 16 2 48 3 | 1IME-025-200-506 ' ! 20 9 53 6 ]

2&3-brité KULOVE frézy s diamantovym povlakem
pro obrabeni ZrO, pro stroje typu IMES-ICORE

Urceno pro obrabéni ZrO,
Zvy3end odolnost proti opotiebeni diky CVD diamantovému
povlaku
» Kompatibilni stroje: d=3 mm - 250i
d=6 mm - 450i, 540i, DMG

>
>

Tvrdokov  Povlak
YO =R = =
pro S-l'roie 1-ypu IMES_ICURE 30° 0/-001  R0,3-R1,25 DIAMANT
Objednaci ¢islo D R L2 L1 L dhs Standardnipolozka
L _p (mm)  (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
2-brité 3-brité 2-brité 3-brité
2IME-006-070-503 48 3 4}
0,6 RO,3 7 2
2IME-006-070-506 53 6 4}
2IME-0065-120-503 48 3 4}
0,65 R0,325 12 2
2IME-0065-120-S06 53 6 4}
2IME-010-160-503 3IME-010-160-503 48 3 | ]
1 RO,5 16 2
2IME-010-160-506 3IME-010-160-506 53 6 4} |
2IME-020-200-503 3IME-020-200-503 48 3 4} v
2 1R 20 8
2IME-020-200-506 3IME-020-200-S06 53 6 4} |
2IME-025-200-503 3IME-025-200-503 48 3 | [}
2,5 R1,25 20 9
2IME-025-200-506 3IME-025-200-506 53 6 4} |
1WI E brité KULOVE frézy pro obrabéni PMMA, PEEK a VOSKU
pro stroje typu WIELAND
» Urc¢eno pro obrabéni PMMA, PEEK a VOSKU
. P Kompatibilni stroje : Wieland mini, Select
Tvrdokov  Povlak
H akdle g
pro S'I'I'Oie typu WIELAND 30° 0/-001  R03-R1,25 bezpovlaku
. fu D R L2 L1 L dh5 standardni . T D R L2 L1 L dh5  standardni
Objednaci ¢islo (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) polotka Objednaci¢islo (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) polozka
1WIE-006-070-335 7 2 35 3 v 1WIE-010-170-340 1 RO,5 17 5 40 3 o
1WIE-006-070-340 06 RO3 7 2 40 3 v TWIE-020-170-335 5 1R 17 8 35 3 v
1WIE-007-070-335 7 2 35 3 ™ 1WIE-020-170-340 17 8 40 3 |
1WIE-007-070-340 07 R0.35 7 2 40 3 ™ TWIE-025-200-335 25 R125 20 10 35 3 v
1WIE-010-160-335 1 RO5S 16 5 35 3 v TWIE-025-200-340 ' ' 20 10 40 3 “
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> 283WI

2:3-bfité KULOVE frézy
pro obrabéni Zr0, pro stroje typu WIELAND

P Urceno pro obrabéni ZrO,

» Kompatibilni stroje : Wieland mini

Objednaci ¢islo D
(mm)
2-biité 3-bfité

2WIE-006-070-335 0,6
2WIE-007-070-335 0,7
2WIE-010-160-335 3WIE-010-160-335 1
2WIE-020-170-335 3WIE-020-170-335 2
2WIE-025-200-335 3WIE-025-200-335 2,5

>2:3WIE

|
L . Tvrdokov  Povlak
OYOPAN =R =)
pro S-I-roie WPU WIELAND 30° 0/-0,01  R03-R1,25 bez povlaku

R L2 L1 L dhs Standardni polozka
(mm)  (mm) (mm) (mm) (mm)
2-biiité 3-biité

RO,3 7 2 35 3 4}
R0,35 7 2 35 3 v

RO,5 16 5 35 3 v 4]
R1 17 8 35 3 4} |
R1,25 20 10 35 3 | v

283-biité KULOVE frézy s diamantovym povlakem
pro obrabéni Zr0, pro stroje typu WIELAND

P Urceno pro obrabéni ZrO,
. P Zvysena odolnost proti opotiebeni diky CVD diamantovému
povlaku

» Kompatibilni stroje : Wieland Select

[ . Tvrdokov  Povlak
< +0,01

. OO Al = RN =
pro stroje typu WIELAND 30°  0/-001 RO3-RI2S DIAMANT

Objednaci cislo D
(mm)
2-biité 3-brité

2WIED-006-070-340 0,6
2WIED-007-070-340 0,7
2WIED-010-170-340 3WIED-010-170-340 1
2WIED-020-170-340 3WIED-020-170-340 2
2WIED-025-200-340 3WIED-025-200-340 2,5

12 | M-TECH
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R L2 L1 L dhs Standardni polozka
(mm)  (mm) (mm) (mm) (mm)

2-brité 3-bfité
RO,3 7 2 40 3 ]
RO,35 7 2 40 3 4}
RO,5 17 5 40 3 o} v
R1 17 8 40 3 | v
R1,25 20 10 40 3 | v
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