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Nejlepsi pro soustruzeni vnéjsich zavit.
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Lze objednavat v balenich po 2, nebo 10 ks.
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Nové drzaky s chlazenim a odlehéené
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» VYHODY systému FourCut
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Stoupani

FourCut
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Vétsi uhel bo¢niho odlehéeni= Zzadné uhlové podlozky. Mensi thel bo¢niho odleh¢eni = nutnost rtiznych thlovych podlozek.
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» DESTICKY
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Stoupani zavitu:
P=05-1,0mm
TPI=32-24
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Stoupani zavitu:
P=1,25-3,0mm
TPI=20-8
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METRICKE UNC, UNF, UNEF, UN

Sto’u!aénl' Objednaci T Y Standardni polozka
zavitu o
éislo (mm) (mm)

(mm) Balenipo 2ks Balenipo 10 ks
0,25 12E_0.251SO_HC 2,4 0,2 4} v
0,3 12E_0.3ISO_HC 2,4 0,2 v 4]
0,35 12E_0.35ISO_HC 24 0,25 v v
0,4 12E_0.4ISO_HC 2,4 0,3 4} v
0,45 12E_0.451SO_HC 2,4 0,4 4} v
0,5 12E_0.51SO_HC 2,4 0,4 4} v
0,6 12E_0.61SO_HC 2,4 0,4 v 4]
0,7 12E_0.7ISO_HC 2,4 0,4 v v
0,75 12E_0.75ISO_HC 2,4 0,4 ) v
0,8 12E_0.8ISO_HC 2,4 0,5 4} v

1 12E_1.0I1SO_HC 2,4 0,6 4} v
1,25 12E_1.25I1SO_HC 2,4 1,2 4} 4]
1,5 12E_1.51SO_HC 2,4 1,2 | v
1,75 12E_1.75I1SO_HC 2,4 1,2 4} [}

2 12E_2.0ISO_HC 2,4 1,2 4} |
2,5 12E_2.51SO_HC 3,6 1,8 v} ]

3 12E_3.01SO_HC 3,6 1,8 v |
3,5 12E_3.51SO_HC 3,6 1,8 v |

Stt)'u!)éni Objednaci T Y Standardni polozka
zavitu z
&islo (mm) (mm)

TPI Baleni po 2 ks Baleni po 10 ks
80 12E_80UN_HC 2,4 0,2 4} v
72 12E_72UN_HC 24 0,25 4} |
64 12E_64UN_HC 24 0,3 4} |
56 12E_56UN_HC 2,4 04 4} |
48 12E_48UN_HC 2,4 04 4} v
44 12E_44UN_HC 2,4 04 4} v
40 12E_40UN_HC 24 04 4} v
36 12E_36UN_HC 24 04 ) [}
32 12E_32UN_HC 2,4 0,5 v |
28 12E_28UN_HC 2,4 0,6 v )
24 12E_24UN_HC 2,4 0,6 v v
20 12E_20UN_HC 2,4 1,2 v ]
18 12E_18UN_HC 24 1,2 v [}
16 12E_16UN_HC 2,4 1,2 v o}
14 12E_14UN_HC 2,4 1,2 v )
13 12E_13UN_HC 2,4 1,2 v |
12 12E_12UN_HC 24 1,2 v ]
11 12E_11UN_HC 3,6 1,8 [} )
10 12E_10UN_HC 3,6 1,8 | 4}
9 12E_9UN_HC 3 6 1 8 v |
12E_8UN_HC v )

Sto’upém’ Objednaci T Y Standardni polozka
zavitu 2
cislo (mm) (mm)

TPI Baleni po 2ks Balenipo 10 ks
28 12E_28W_HC 2,4 0,6 ) v
24 12E_24W_HC 24 0,6 ) [}
20 12E_20W_HC 24 1,2 4} v
19 12E_19W_HC 2,4 1,2 4} v
18 12E_18W_HC 2,4 1,2 ) v
16 12E_16W_HC 2,4 1,2 ) v
14 12E_14W_HC 24 1,2 | 4]
12 12E_12W_HC 24 1,2 [} v
11 12E_11W_HC 3,6 1,8 ) 4}
10 12E_10W_HC 3,6 1,8 | 4}
9 12E_9W_HC 3,6 1 8 ] 4}
12E_8W_HC 3,6 4} v

Sto’u;.)anl Objednaci T Y Standardni polozka
zavitu o
éislo (mm) (mm)

TPI Baleni po 2ks Balenipo 10 ks
27 12E_27NPT_HC 2,4 0,6 4} v

18 12E_18NPT_HC 24 1,2 4} v

14 12E_14NPT_HC 24 1,2 [} |
11,5 12E_11.5NPT_HC 3,6 1,8 4} v

Stc)’u;?éni Objednaci Y T Standardni polozka
zavitu »
gislo (mm) (mm)
TPI Baleni po 2 ks Baleni po 10 ks
27 12E_27NPTF_HC 0,6 2,4 4} v
18 12E_18NPTF_HC 1,2 2,4 4} v
14 12E_14NPTF_HC 1,2 2,4 ) v
11,5 12E_11.5NPTF_HC 1,8 3,6 v v
*2M-TECH tel.: (00420) 235 350 808

Sto,u;.)a'nl' Objednaci Y T Standardni polozka
zavitu Y
&islo (mm) (mm)
(mm) Balenipo 2 ks Balenipo 10 ks
28 12E_28BSPT_HC 1,2 2,4 v 4]
19 12E_19BSPT_HC 1,2 2,4 v 4]
14 12E_14BSPT_HC 1,8 3,6 v 4]
11 12E_11BSPT_HC 1,8 3,6 v 4]
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Stoupdni zavitu: >
P=05- 1,0mm %ﬂ:l?j

TPI=32-24
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PG (DIN 40430) TR (DIN 103)

Sto'uPénl' Objednaci Y T Standardni polozka Stqul?éni Objednaci Y T Standardni polozka
zavitu .. zavitu ..
cislo (mm) (mm) cislo (mm) (mm)
TPI Balenipo 2ks Balenipo 10ks (mm) Balenipo 2 ks Balenipo 10ks
20 12E_20PG_HC 1,2 2,4 v | 1,5 12E_1.5TR_HC 1,2 2,4 | )
18 12E_18PG_HC 1,2 2,4 4] | 2 12E_2.0TR_HC 1,2 24 v v
16 12E_16PG_HC 1,2 2,4 v 4} 3 12E_3.0TR_HC 1,8 3,6 v 4}
Sto’u;')énl' Objednaci Y T Standardni polozka
zavitu o
cislo (mm) (mm)
(mm) Balenipo 2ks Balenipo 10 ks
1 12E_1.0MJ_HC 0,6 2,4 ] 4}
1,5 12E_1.5MJ_HC 1,2 2,4 | [}
2 12E_2.0MJ_HC 1,8 3,6 | [}

4 A < Pokracovanina predchozi strance

» SADY DESTICEK
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REZNE PODMINKY

REZNA RYCHLOST + MATERIALOVY FAKTOR

>
0

TYP MATERIALU TVRDOST PEVNOST Rezna rychlost Rateysloxytantey
(m/min.) Fm
11373,11523 <550 MPa 175 (150-200) 1,2
12 050 (C45) < 700 MPa 145 (120-170) 11
14220 <850 MPa 120 (100-140) 1,0
100Cr6 (14 109)
42CrMo4 (15 142) < 1100 MPa 90 (70-110) 0,9
ETG100
Toolox 44 <45 HRC 80 (60-100) 0,8
1.4305 <750 MPa 150 (130-180) 1,0
NEREZ 1.4301 <750 MPa 120 (90-140) 0,9
DUPLEX (1.4462) <950 MPa 100 (80-120) 0,8
LITINA Seda: GG20 - GG35 < 300HB 125 (100-150) 1,1
Tvarna: GGG40 - GGG70 <300 HB 100 (80-120) 0,9
Nelegovany 700 (500-900) 14
Legovany Si<0,5% 600 (400-800) 1,3
Legovany Si<10% 400 (300-500) 1,2
Legovany Si>10% 300 (200-400) 1,1
Nelegovana < 350 MPa 200 (150-250) 1,0
Mosaz, Bronz < 700 MPa 160 (130-180) 1,0
Vysokopevnostni bronz < 1500 Mpa 70 (60-80) 0,8
Nelegovany < 700 MPa 70 (60-80) 038
TiAleV4 < 1150 MPa 40 (30-50) 0,6
SUPERSLITINY Inconel 718 <370HB 40 (30-50) 0,6
@ Typ a stoupani zavitu Materialovy faktor Fm
0,6 0,7 0,8 0,9 1,0 1,1 1,2 1,3 1,4
M UN G NPT PG TR N . R
POCET PRUCHODU
0,5 7 6 5 4 4 4 4 4 4
0,75 32 28 8 6 6 5 4 4 4 4 4
1 28-24 19 8 7 6 6 5 5 4 4 4
1,25 20 20 9 8 7 6 6 5 5 4 4
1,5 18-16 14 18-16 1,5 10 9 8 7 6 5 5 5 4
1,75 14 12 10 9 8 7 6 6 5 5
2 13-12 27 2 14 12 11 9 8 8 7 7 6
2,5 11-10 11 18 16 14 13 11 10 9 8 8 7
3 9-8 14 3 18 16 14 12 11 10 9 8 8
11,5 22 19 16 14 13 12 11 10 9
@ Pocet prichodii
Poradové
éislo 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

prichodu , o
HLOUBKA REZU NA PRUCHOD (v % z celkové hloubky rezu)

1 33%  28% 25% 22% 20%  19% 18% 16% 14% 12% 11% 1% 1% 11% 10% 10% 9%
2 27% 24% 20% 18% 17% 16% 15% 14% 13% 1% 10% 10% 10% 10% 10% 9 % 9%
3 22%  19% 17% 16% 15% 14% 13% 12% 11% 10% 9 % 9 % 9% 9 % 9 % 8 % 8 %
4 18% 16% 15% 14% 13% 12% 11% 10% 9% 9 % 9 % 8 % 8% 9 % 8 % 8 % 8 %
5 13% 13%  12% 11% 10% 9% 8% 8% 8 % 8% 8% 8% 8 % 8% 7% 7%
6 10% 10% 10% 9% 8% 8% 8% 8% 8% 7% 7% 7% 7% 6 % 6 %
7 8 % 8 % 8 % 7% 8 % 8% 7% 7% 7% 7% 6 % 6 % 6 % 6 %
8 6 % 7% 7% 7% 7% 7% 7% 7% 6 % 6 % 6 % 6 % 6 %
9 5% 7% 7% 7% 7% 7% 6% 6 % 5% 6% 5% 5%
10 5% 6% 6 % 6 % 6 % 6 % 5% 5% 5% 5% 5%
11 4% 5% 6 % 6 % 5% 5% 5% 5% 5% 5%
12 4% 5% 5% 5% 5% 4% 4% 5% 5%
13 4% 4% 4% 4% 4% 4% 4% 4%
14 3% 4% 4% 4% 3% 4% 4%
15 3% 3% 3% 3% 4% 3%
16 2% 2% 2% 3% 3%
17 2% 2% 2% 2%
18 2% 15% 2%
19 15% 15%
20 1,5%
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» DRZAKY
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STANDARDNI DRZAKY

AxB
(mm)

10x10
12x12
16x16
20x 20
25x25

L C
(mm) (mm) (

100
100
100
125
150

2,5
2,5
2,5
2,6
2,6

’

D
mm) g
2,1

TOXM3
TOXM3
TOXM3
TOXM3
TOXM3

]
[ J
T9
T9
T9

T9
T9

Uvedené jsou PRAVE drzaky. Levé drzaky na vyzadani.

Objednaci Standardni
cislo polozka
SER1010H12_FC |
SER1212H12_FC [}
SER1616H12_FC )
SER2020K12_FC ]
SER2525M12_FC |

DRZAKY S CHLAZENIM

AxB L C ) Objednaci Standardni

(mm) (mm) (mm) | éislo polozka
12x12 100 2,5 TOXM3 T9 SER1212H12-J_FC o
16x16 100 2,5 TOXM3 T9 SER1616H12-J_FC o
20x20 125 26 TOXM3 T9 SER2020K12-J_FC ™
25x25 150 2,6 TOXM3 T9 SER2525M12-J_FC |

DRZAKY ODLEHCENE

AxB
(mm)

12x12
16x16
20x20
25x25

L C G
100 2,5 9
100 2,5 1
125 2,6 14
150 2,6 18

A
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H
(mm) (mm) (mm) (mm) ?

11 T9XM3
14,7  T9XM3
18,7  T9XM3
23,8 T9XM3

[
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|
T9
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T9
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Objednaci Standardni
éislo polozka
SER1212T09H12_FC )
SER1616T11H12_FC v
SER2020T14K12_FC v
SER2525T18M12_FC v

Pouzitelnost odlehéeného drzaku

Aby se zamezilo kolizi drzaku s obrobkem je nutné dodrzet
maximalni pramér obrobku podle diagramu na nasich

webovych strankach.
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