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Razn I k ( H SS) ‘ Pro vrtani nestandardnich primérd otvor(
doporu¢ujeme pouzit vrtaky PMdrill: pm-tech.cz/pmdrill
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Doporuéeny Razniky @ 8 x 28 Razniky @ 12 x 55
predvrtany
otvor S Objednaci Standardni S Objednaci Standardni
(mm) Cislo polozka (mm) Cislo polozka

1,5 21,60 mm 1,56 - 0,02 2110-1,5 v 1,56 - 0,02 6150-01,5 v
2 ©2,10 mm 2,06-0,02 2112 v 2,06-0,02 6150-02 v
2,5 @ 2,60 mm 2,56-0,02 2112-5 v

3 @3,70mm 3,06-0,02 2113 v 3,06-0,02 6150-03 v
4 ?4,50 mm 4,06 - 0,02 2114 v 4,06 - 0,02 6150-04 v
5 ?5,15mm 5,08-0,02 2115 v 5,08-0,03 6150-05 |
6 ? 6,20 mm 6,08 - 0,02 2116 v 6,08 - 0,03 6150-06 v
8 ? 8,20 mm 8,10-0,02 2118 v 8,10-0,03 6150-08 v
9 29,20 mm 9,10-0,02 2119 4} 9,10-0,03 6150-09 ]
10 © 10,20 mm 10,10-0,02 2110-10 v 10,10-0,03 6150-10 ]
11 211,30 mm 11,12-0,03 6150-11 v
12 ?12,30 mm 12,12-0,02 2110-12 v 12,12-0,03 6150-12 |
14 214,30 mm 14,12-0,02 2110-14 v 14,12-0,03 6150-14 v
17 ? 17,50 mm 17,18-0,03 6150-17 v
19 © 19,70 mm 19,21-0,03 6150-19 v
22 © 22,80 mm 22,23-0,03 6150-22 v

@ Ostatni rozméry na poptani.

Velikosti 17, 19 a 22 mm Ize pouzit pouze pro dobfe obrobitelné materialy v obrabécich strojich
s dostate¢nym vykonem. Pfipadné je nutno i zvétsit predvrtany otvor.
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Razniky @ 8 x 28 Razniky @ 12 x 55
Doporuceny + povlak TiAIN + povlak TiAIN
predvrtany
otvor i i P i
Objfdnac' Standardni polozka Objfdnaa Standardni polozka

cislo cislo
T6 @ 1,37 mm 2122-T6 v 6173-T6 v
T7 21,58 mm 212217 v 6173-T17 |
T8 21,83 mm 2122-T8 v 6173-T8 v
T9 21,89 mm 2122-T19 v 6173-T9 v
T10 ?2,16 mm 2122-T10 v 6173-T10 |
T15 22,60 mm 2122-T15 v 6173-T15 v
T20 @3,70 mm 2122-T20 v 6173-T20 v
T25 ?3,55mm 2122-T25 v 6173-T25 |
T27 23,95 mm 2122-127 v 6173-T127 v
T30 @ 4,40 mm 2122-T30 v 6173-T30 ]
T40 ?5,30mm 2122-T40 v 6173-T40 |
T45 26,30 mm 2122-T45 v 6173-T45 v
T50 @ 7,00 mm 6173-T50 ]
T55 ?9,10 mm 6173-T55 v

@ Ostatni rozméry na poptani. @
@ Priklady dal3ich dodévanych @ Q <:> Jednotky pro razeni
na nasledujici strance.

tvarli raznik(:
Dvojity 6-hran VW Standard
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Jednotky pro RAZENI ZA ROTACE

Extrémni zvySeni produktivity Minimalni zatizeni stroje A <800 MPa
P moznost razeni vnitinich 6-hran(ia TORX (a dalsich P specidlni konstrukee razici jednotky zajistuje pro optimalni Zivotnost raznik{
tvard) za rotace pfimo v obrabécim stroji optimalni rozloZeni feznych sil a jejich snizeni doporucujeme tuto ltlechnologu ’
P odstranéni nasledné operace mimo obrabéci stroj az080% zzl;g\éa,;cﬂpl;;o materialy s pevnost
P vyrazné snizeni jednotkovych nakladi P mozno efektivné razit i na mensich typech stroji
L
Typ 2160

pro razniky

@8 x 28
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(viz predchozi strana)
a
()15-14 K
T6 -T45 Muzete si zkratit
stopku podle potieb
SWISS MADE plupodie potreby
Objednaci D L Standardni
Maximalni razici sila: 1000 daN cislo (mm) o el
2160-120-038 12 38 |
Orientacni pouziti pro 6-hranny raznik: 2160-140-038 14 38 v
2160-160-038 16 38 ]
OCEL - NEREZ 15-12 2160-200-100 20 100 )
TITAN ] 1,5-10 2160-220-100 22 100 v
MOSAZ - HLINIK 1,5-14 2160-250-120 25 120 ]
PLASTY 3-14
Uvedené hodnoty jsou pouze informacni, velmi @ Tyto razici jednotky dodavame i se stopkami v PALCOVYCH rozmérech
zalezi na vykonu stroje a prdméru predvrtaného otvoru.

Typ 6191 25 95 L
pro razniky

@12x55

(viz predchozi strana)
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Ed swiss MADE
Objednaci D L Standardni
Maximalni razici sila: 4000 daN SHE (i) ) el
6191-250 25 55 [
6191-300 30 55 4}
6191-320 32 55 4}
6191-350 35 55 ]
v PP . P . 6191-400 40 55 4}
@ Tyto razici jednotky dodavame i se stopkami v PALCOVYCH rozmérech 6191500 50 o 7

*>M-TECH



