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p 4RCU-010-002-025 @ 1 RO2 25 1 50 4 «
S 4RCU-015-005-040 @ 1,5 RO,5 4 1,5 50 4 4]
b 4RCU-020-005-060 @ 2 RO,5 6 2 50 6 v
E 4RCU-030-005-080 @ 3 RO,5 8 3 50 6 v
E 4RCU-040-005-120 @ 3 12 4 60 6 4
3 4RCU-040-005-160 @ ' 16 4 60 6 ol
] 4RCU-040-010-120 @ 12 4 60 6 M
3 4RCU-040-010-160 = @ R 16 4 60 6 “
4RCU-050-005-150 @ < RO,5 15 5 60 6 1]
4RCU-050-010-150 @ R1 15 5 60 6 |
4RCU-060-005-150 @ RO,5 15 6 60 6 o
4RCU-060-010-150 @ 6 R1 15 6 60 6 4}
4RCU-060-015-150 @ R1,5 15 6 60 6 4}
4RCU-080-005-160 @ 16 8 60 8 [}
4RCU-080-005-200 @ RO,5 20 8 80 8 ]
Lo L 4RCU-080-005-300 @ 30 8 110 8 |
Frézy 4RCU maji SKUTECNY ROHOVY RADIUS, 4RCU-080-010-160 @ 16 8 60 8 o
ktery je uveden v tabulce. Nezanechavaji tedy 4RCU-080-010200 @ 8 R1 20 8 80 8 “
ZADNY ZBYTKOVY MATERIAL. 4RCU-080-010-300 @ 30 8 110 8 |
4RCU-080-020-160 = @ 16 8 60 8 4}
4RCU-080-020-200 @ R2 20 8 80 8 4]
4RCU-080-020-300 @ 30 8 110 8 1]
4RCU-100-005-200 @ 20 10 70 10 4]
4RCU-100-005-250 @ RO,5 25 10 90 10 1]
4RCU-100-005-300 @ 30 0 120 10 4]
NOVA GENERACE 4RCU-100-010-200 @ 20 10 70 10 |
. . - 4RCU-100-010-250 @ 10 R1 25 10 90 10 |
DESTICKOVYCH FREZ! 4RCU-100:010300 @ 30 10 120 10 o
4RCU-100-020-200 @ 20 10 70 10 4}
*>M-TECH 4RCU-100-020-250 @ R2 25 10 90 10 )
4RCU-100-020-300 @ 30 10 120 10 |
% 4RCU-120-005-250 @ 25 12 80 12 |
IIY(:IIIIJI’!I SUVOVE 4RCU-120-005-300 @ RO,5 30 12 100 12 4}
FREZY 4RCU-120-005-350 @ 35 12 130 12 4}
4RCU-120-010-250 @ 25 12 80 12 )
4RCU-120-010-300 @ R1 30 12 100 12 4}
4RCU-120-010-350 @ 12 35 12130 12 4]
4RCU-120-020-250 @ 25 12 80 12 4]
4RCU-120-020-300 @ R2 30 12100 12 4]
4RCU-120-020-350 @ 35 12130 12 4]
4RCU-120-030-250 @ R3 25 12 80 12 1]
4RCU-160-010-300 @ o 30 16 110 16 1]
4RCU-160-010-400 @ 13 40 16 160 16 4}
4RCU-160-020-300 [ ) R 30 16 110 16 4}
4RCU-160-020-400 @ 40 16 160 16 )

® - skladova polozka
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Doporué¢ené POCATECNI fezné podminky pro RYCHLOPOSUVOVE frézy 4RCU:

Oceli 35-45 HRC

Vysoké Oceli < 25 HRC Oceli 25-35 HRC Oceli Oceli
ZIVOTNOST (Oceli < 850 MPa) (Oceli 850-1125 MPa) Korozivzdorné oceli 45-55 HRC 55-60 HRC
(1.4113,...)
Fréza = E = E = 3 = =z = 3
>% 5 E >% 5 £ 5% 5 £ 5% 5 £ 5% 5 £
%5 2 §§ ap ae w2 §§ ap ae w2 Eg ap ae 52 §§ ap ae w2 ég ap ae
Pramér Ridius S E SE (mm) mwm) SE S8E (mm) mm) SE SE mm) mm) SE SE (mm) mm) ZE SE (mm (mm
(mm)  (mm) = E = E = E = E = E
1 R0,2 25500 5700 0,05 0,25 22300 4500 0,05 0,25 20700 3700 0,05 0,25 17500 2500 0,03 0,25 15900 1400 0,02 0,25
1,5 RO,5 17000 5700 0,08 0,38 14900 4500 0,08 0,38 13800 3700 0,08 0,38 11700 2500 0,06 0,38 10600 1400 0,04 0,38

2 RO,5 112700 5700 0,12 0,50 11100 4400 0,12 0,50 10400 3700 0,72 0,50 8800 2500 0,09 0,50 8000 1400 0,06 0,50
3 RO,5 ' 8500 6600 0,12 0,75 | 7400 4900 0,12 0,75 6900 4100 0,72 0,75 5800 2800 0,09 0,75 5300 1600 0,06 0,75
RO,5 ' 6400 6700 0,12 1,00 5600 4900 0,12 1,00 5200 4200 0,72 1,00 4400 2800 0,09 1,00 4000 1600 0,06 1,00

R1 6400 6700 0,24 1,00 | 5600 4900 0,24 1,00 5200 4200 0,24 1,00 4400 2800 0,17 1,00 4000 1600 0,12 1,00

RO,5 | 5100 6600 0,12 1,30 | 4500 5000 0,12 1,30 4100 4100 0,72 1,30 3500 2800 0,09 1,30 3200 1600 0,06 1,30

R1 5100 6600 0,24 1,30 4500 5000 0,24 1,30 4100 4100 0,24 1,30 3500 2800 0,17 1,30 3200 1600 0,72 1,30

RO,5 ' 4200 6600 0,12 1,50 | 3700 4900 0,12 1,50 3500 4200 0,72 1,50 2900 2800 0,09 1,50 2700 1600 0,06 1,50

6 R1 4200 6600 0,24 1,50 3700 4900 0,24 1,50 3500 4200 0,24 1,50 2900 2800 0,17 1,50 2700 1600 0,12 1,50
R1,5 ' 4200 6600 0,36 1,50 3700 4900 0,36 1,50 3500 4200 0,36 1,50 2900 2800 0,26 1,50 2700 1600 0,18 1,50

RO,5 | 3200 6700 0,12 2,00 | 2800 4900 0,12 2,00 2600 4200 0,72 2,00 2200 2800 0,09 2,00 2000 1600 0,06 2,00

8 R1 3200 6700 0,24 2,00 2800 4900 0,24 2,00 2600 4200 0,24 2,00 2200 2800 0,17 2,00 2000 1600 0,72 2,00
R2 3200 6700 048 2,00 2800 4900 048 2,00 2600 4200 048 2,00 2200 2800 0,34 2,00 2000 1600 0,24 2,00

RO,5 | 2500 6500 0,12 3,00 2200 4800 0,12 3,00 2100 4200 0,72 3,00 1800 2900 0,09 3,00 1600 1600 0,06 3,00

10 R1 2500 6500 0,24 3,00 2200 4800 0,24 3,00 2100 4200 0,24 3,00 1800 2900 0,17 3,00 1600 1600 0,72 3,00
R2 2500 6500 048 3,00 | 2200 4800 0,48 3,00 2100 4200 048 3,00 1800 2900 0,34 3,00 1600 1600 0,24 3,00

RO,5 | 2100 6600 0,12 4,00 | 1900 5000 0,12 4,00 1700 4100 0,72 4,00 1500 2900 0,09 4,00 1300 1600 0,06 4,00

R1 2100 6600 0,24 4,00 1900 5000 0,24 4,00 1700 4100 0,24 4,00 1500 2900 0,17 4,00 1300 1600 0,72 4,00

4

12 R2 1 2100 6600 0,48 4,00 1900 5000 048 4,00 1700 4100 048 4,00 1500 2900 0,34 4,00 1300 1600 0,24 4,00
R3 2100 6600 0,50 4,00 1900 5000 0,50 4,00 1700 4100 0,50 4,00 1500 2900 045 4,00 1300 1600 0,36 4,00
16 R1 1600 6700 0,24 5,00 1400 4900 0,24 500 1300 4200 0,24 500 1100 2800 0,17 5,00 1000 1600 0,12 5,00

R2 1600 6700 048 5,00 1400 4900 048 5,00 1300 4200 048 500 1100 2800 0,34 5,00 1000 1600 0,24 5,00

Oceli 35-45 HRC

Vysoky Oceli <25 HRC Oceli 25-35 HRC Oceli Oceli
VYKON (Oceli < 850 MPa) (Oceli 850-1125 MPa) Korozivzdorné oceli 45-55 HRC 55-60 HRC
(1.4113,...)
Fréza z Z = < = < ey < = <
%% § E ap ae %E § E ap ae %% § E  ap ae %% ; E ap ae %% § E  ap ae
Primér Radius 3 SE (mm) (mm) £ SE (mm) (mm) 2 SE (mm) (mm) 2 SE (mm) (mm) £ SE (mm) (mm)
(mm) (mm) ©E& £ oE &£ oE £ ©E “ £ oE £
1 R0,2 35000 7800 0,05 0,25 30300 6100 0,05 0,25 27100 4900 0,05 0,25 23900 3300 0,03 0,25 20700 1800 0,02 0,25
1,5 RO,5 23400 7900 0,08 0,38 20200 6100 0,08 0,38 18000 4900 0,08 0,38 15900 3300 0,06 0,38 13800 1800 0,04 0,38

2 R0O,5 17500 7800 0,12 0,50 15100 6000 0,12 0,50 13500 4900 0,12 0,50 11900 3300 0,09 0,50 10400 1800 0,06 0,50
3 RO,5 11700 9100 0,12 0,75 10100 6700 0,12 0,75 9000 5400 0,72 0,75 8000 3800 0,09 0,75 6900 2100 0,06 0,75
RO,5 1 8800 9200 0,12 1,00 7600 6700 0,12 1,00 6800 5400 0,72 1,00 6000 3800 0,09 1,00 5200 2100 0,06 1,00

R1 8800 9200 0,24 1,00 | 7600 6700 0,24 1,00 6800 5400 0,24 1,00 6000 3800 0,17 1,00 5200 2100 0,72 1,00

RO,5 | 7000 9100 0,12 1,30 6100 6700 0,12 1,30 5400 5400 0,72 1,30 4800 3800 0,09 1,30 4100 2100 0,06 1,30

R1 7000 9100 0,24 1,30 6100 6700 0,24 1,30 5400 5400 0,24 1,30 4800 3800 0,17 1,30 4100 2100 0,12 1,30

RO,5 5800 9000 0,12 1,50 5000 6600 0,12 1,50 4500 5400 0,12 1,50 4000 3800 0,09 1,50 3500 2100 0,06 1,50

6 R1 5800 9000 0,24 1,50 | 5000 6600 0,24 1,50 4500 5400 0,24 1,50 4000 3800 0,17 1,50 3500 2100 0,72 1,50
R1,5 5800 9000 0,36 1,50 5000 6600 0,36 1,50 4500 5400 0,36 1,50 4000 3800 0,26 1,50 3500 2100 0,18 1,50

RO,5 ' 4400 9200 0,12 2,00 3800 6700 0,12 2,00 3400 5400 0,12 2,00 3000 3800 0,09 200 2600 2100 0,06 2,00

8 R1 4400 9200 0,24 2,00 3800 6700 0,24 2,00 3400 5400 0,24 2,00 3000 3800 0,17 2,00 2600 2100 0,12 2,00
R2 | 4400 9200 0,48 2,00 3800 6700 048 2,00 3400 5400 048 2,00 3000 3800 0,34 200 2600 2100 0,24 2,00

RO,5 ' 3500 9100 0,12 3,00 3000 6600 0,12 3,00 2700 5400 0,12 3,00 2400 3800 0,09 3,00 2100 2100 0,06 3,00

10 R1 3500 9100 0,24 3,00 3000 6600 0,24 3,00 2700 5400 0,24 3,00 2400 3800 0,17 3,00 2100 2100 0,12 3,00
R2 | 3500 9100 0,48 3,00 3000 6600 048 3,00 2700 5400 048 3,00 2400 3800 0,34 3,00 2100 2100 0,24 3,00

RO,5 1 2900 9000 0,12 4,00 | 2500 6600 0,12 4,00 2300 5500 0,72 4,00 2000 3800 0,09 4,00 1700 2000 0,06 4,00

R1 2900 9000 0,24 4,00 | 2500 6600 0,24 4,00 2300 5500 0,24 4,00 2000 3800 0,17 4,00 1700 2000 0,12 4,00

4

12 R2 2900 9000 048 4,00 2500 6600 048 4,00 2300 5500 048 4,00 2000 3800 0,34 4,00 1700 2000 0,24 4,00
R3 2900 9000 0,50 4,00 | 2500 6600 0,50 4,00 2300 5500 0,50 4,00 2000 3800 045 4,00 1700 2000 0,36 4,00
16 R1 2200 9200 0,24 5,00 | 1900 6700 0,24 5,00 1700 5400 0,24 5,00 1500 3800 0,17 500 1300 2100 0,72 5,00

R2 2200 9200 048 5,00 1900 6700 048 5,00 | 1700 5400 048 5,00 1500 3800 0,34 5,00 1300 0,24 5,00

- Pfinezvyklych zvucich nebo chvéni pfizptisobte fezné podminky tuhosti stroje a upnuti.

«  Vylozenifrézy z upinace zasadné ovliviuje Zivotnost nastroje = pouzivejte co nejkratsi mozné vylozeni frézy z upinace.
« Vyse uvedené fezné podminky plati do A/D < 4.

«  PFivylozeni A/D = 5 je nutno upravit fezné podminky: OTACKY x 0,85 ¢+ POSUV x 0,85 ¢ ae x 0,85.

«  PFivylozeni A/D = 6 je nutno upravit fezné podminky: OTACKY x 0,70 + POSUV x 0,70 ¢ ae x 0,70.
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