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VSESTRANNA DESTICKA
3.7 S VELMI DOBROU TVORBOU TRISKY
o ZESILENA REZNA HRANA (VY$3] REZNA HRANA)
— MINIMALNI POSUV: 0,02 MM/OTACKU
3.8 STANDARDNI PLOCHA GEOMETRIE
3 8Vs UTVAREC PRO LEHKE

DOKONCOVACI OBRABENI

VELMI DOBRA TVORBA TRISKY

STANDARDNI POZITIVNI GEOMETRIE

3_9 SNIZENI VIBRACI DIKY REZNE HRANE S PLOSKOU
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mmm  SORTY MIKROZRNNYCH TVRDOKOVU
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TiAIN TiN ® TiAIX g N(uK20)

@eE
86

UK20 + PVD POVLAK uK20 + PVD POVLAK K20 + PVD POVLAK NEPOVLAKOVANY
* nejlepsi univerzalni sorta ® sorta pro lehké obrabéni material, * sorta s vysokou odolnosti proti * vhodné pro prerusovany ez
» 3] p které maji tendenci k tvorbé narastku opotiebeni a tepelnou odolnosti. a nestabilni podminky
* prvni volba pro obrébeni ocelf, Lo . . Vhodné pro nasledujici materialy:
nerezovych oceli a slitin titanu o velmi nizky koeficient tfeni 304, 316L, 3171, 904, Phynox
* velmi dobra tepelna odolnost ® nenivhodné pro obrabéni titanu

* vhodné pro oceli s vy3sim obsahem
chromu, niklu, vanadu a molybdenu

® ®
HTA HTiN O HTAX N (uK10)

uK10 + PVD POVLAK uK10 + PVD POVLAK uK10 + PVD POVLAK ® NEPOVLAKOVANY

®
™

e

« sorta velmi odolné proti opotiebeni * sorta pro lehké obrabéni materialt, * sorta s vysokou odolnosti proti ® mikrozrnny tvrdokov odolny proti
« pro lehké obrabéni oceli, nerezovych které maji tendenci k tvorbé naristku opotiebenia tepelnou odolnosti. opotiebeni

oceli a titanu za stabilnich podminek  ® velmi nizky koeficient tfeni po el ciobiabeninahicy

v 2 B a ¢ vhodny pro obrabéni
soucastek nizkou feznou rychlosti. Y P

nizkolegovaného titanu

® neni vhodné pro obrabéni titanu Vhodné pro nasledujici materialy: . . L .
304, 316L, 317L, 904, Phynox ® neni vhodné pro prerugovany fez
« vhodné pro oceli s vy33im obsahem a nestabilni podminky obrabéni

chromu, niklu, vanadu a molybdenu
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]
s=mmm STANDARDNI REZNE PODMINKY —
]
SOUSTRUZENI
Ve HLF)UBKA POSUV
REZU
MATERIAL
(m/min) (mm) (mm/ot)
- 0.05-1.0 0.01-0.15
AUTOMATOVE OCELI ® 120 - 200 10-4.0 0.05 - 0.25
0.05-1.0 0.01-0.15
2 -
OCELI <600N/mm? () 80 - 160 1.0- 4.0 0.05-0.25
0.05-1.0 0.01-0.10
2 -
OCELI <800N/mm? () EUE 10-4.0 0.05-0.20
0.05-1.0 0.01-0.08
2 -
I OCELI >800N/mm?  (B) 50-100 1.0-3.0 0.05-0.15
0.05-1.0 0.01-0.08
NEREZOVE OCELI ) 60-120 1.0-3.0 0.05-0.15
: 0.05-1.0 0.01-0.20
10/ -
HLINIK Si <12% 0] 200- 1000 10-4.0 0.05-0.40
: 0.05-1.0 0.01-0.20
10/ -
HLINIK Si >12% 0] 180 - 800 10-4.0 0.05-0.40
5 0.05-1.0 0.01-0.20
MED, MOSAZ, BRONZ 0] 100 - 500 10-4.0 0.05-0.35
0.05- 1.0 0.01 - 0.08
TITAN 30-70 1.0- 4.0 0.05-0.15
6.04
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mmmm  DOPORUCENI PRO PRVNI SERIZENI

HRUBOVANI DOKONCOVANI
e STREDNI REZNA RYCHLOST * V'YSOKA REZNA RYCHLOST
e VYSOKY POSUV o NZKY POSUV
DULEZITE POZNAMKY

¢ v mnoha piipadech neni mozné diky limitim stroje dosdhnout doporucené fezné rychlosti
* nastroje Applitec jsou navrzeny tak, aby efektivné fungovaly i pfi nepfiznivych feznych podminkach
 nastroje Ize tedy pouzit i za podminek které nejsou uvedeny v tabulce na pfedchozi strdnce
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( E @) { } © D \ AxB
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AxB L Art. N° Art. N°
7x7 115 31 321
8x8 115 312 322
10x 10 115 313 323
10x 10 140 - 323-140
12x12 115 314 324
12x12 90 314-90 324-90
12x12 140 314-140 324-140
12.7x12.7 140 314-12.7 324-12.7
16x16 100 315 325
16x16 140 315-140 325-140
20x 20 120 316 326
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T
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AxB L Art. N° Art. N°
7x7 115 311-BC 321-BC
8x8 115 312-BC 322-BC
10x10 115 313-BC 323-BC
10x 10 140 - 323-140-BC
12x12 115 314-BC 324-BC
12x12 90 314-90-BC 324-90-BC
12x12 140 314-140-BC 324-140-BC
12.7x12.7 140 314-12.7-BC 324-12.7-BC
16x 16 100 315-BC 325-BC
16x 16 140 315-140-BC 325-140-BC
20x 20 120 316-BC 326-BC
DRZAK NAHRADNI DiLY
=5
311/321 V-M2.5X6.5-T8
312 -316 C-T8
V-M2.5X7.8-T8

Sroubky a KIi¢ jsou soucasti kazdého drzaku <P = 2
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m = standardni polozka
o = nestandardni polozka (zavisi na momentalni situaci na skladé) 6 . 09
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@ AxB
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AxB L Art. N° Art. N°
8x8 115 332 342
10x 10 115 333 343
10x 10 140 - 343-140
12x 12 115 334 344
12x 12 90 334-90 344-90
12x 12 140 334-140 344-140
12.7x12.7 140 334-12.7 344-12.7
16 x 16 100 335 345
16 x 16 140 335-140 345-140
20x 20 120 336 346
DRZAK NAHRADNI DILY
=
332-336
. L .. V-M2.5X7.8-T8 C-T8
Sroubky a kli¢ jsou sou¢asti kazdého drzaku 342 - 346

6.10

www.pm-tech.cz


https://www.pm-tech.cz/
https://www.pm-tech.cz/

M-TECH << Zpét na obsah TURN-Line TURN-LINE

— ——
mmsm  DRZAKY S VNITRNIM CHLAZENIM 85° 340-JET
— ——

4

>~

’ (O) IA

I
20
85°
[ w AL
BB
\ \
[ ]
R
AxB L Art.N°
8x10 100 340-0810-JET @
10x12 100 340-1012-JET
VOLITELNE 12x12 100 340-12-JET

‘,' .\\ > 12.7x12.7 100 340-12.7-JET
e G Wy @ gy o

Art. N° Art. N° Art. N°
340-0810-JET J-M5-D5 JC-M5-D5 JB-M5
340-JET J-M8X1-Dé6 - JB-M8X1 Sroubky a kli¢ jsou sou¢asti kazdého drzaku
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