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W = standardni polozka
O = nestandardni polozka (zavisi na momentalni situaci na skladé)
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AxB L Art. N° Art. N°
8x8 115 250-8 260-8
10x 10 115 250-10 260-10
12x12 130 250-12 260-12
12x12 90 250-12-90 260-12-90
12.7x12.7 130 250-12.7 260-12.7
16x 16 130 250-16 260-16
16x16 75 250-16-75 260-16-75
Sroubky a kli¢ jsou sou¢asti kazdého drzaku 20x 20 120 250-20 260-20
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Pro desticky typu 251R Upichovéni v pravé linii
AxB L R Art. N°
12x12 130 30 250RC-12
Sroubky a kli¢ jsou sou¢asti kazdého drzaku 16x 16 130 40 250RC-16
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AxB L Art. N° Art. N°
10x 12 100 250-1012-JET 260-1012-JET

12x 12 100 250-12-JET 260-12-JET

16x 16 100 250-16-JET 260-16-JET

20x 20 100 250-20-JET 260-20-JET

Tryska

@ ¢
Nahradni dily %
Art. N° Art. N° Art. N°
Sroubky a kli¢ jsou sou¢asti kazdého drzaku 250-JET/260-JET J-M8X1-D6  JB-M8X1  JJ-M3X6-D1.5
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ECO-LINE

SORTY

AP302

uK20 + PVD povlak

¢ nejlepsi univerzalni sorta

e prvni volba pro obrabéni ocel,
nerezovych oceli a slitin titanu

* velmi dobré tepelnd odolnost

AH302

uK10 + PVD coating

 sorta velmi odolnd proti opotiebeni

* pro lehké obrabéni oceli, nerezovych
oceli atitanu za stabilnich podminek

AP202

uK20 + PVD povlak

e sorta vhodna zejména pro nizké
fezné rychlosti

HN (uK10)

nepovlakovany

* mikrozrnny tvrdokov odolny proti
opotiebeni

¢ vhodny pro obrabéni
nizkolegovaného titanu

¢ neni vhodné pro prerusovany fez
a nestabilni podminky obrabéni
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N (uK20)

nepovlakovany

¢ vhodné pro pierusovany fez a
nestabilni podminky obrabéni

Patentovany tuhy
upinaci systém
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mmmm  STANDARDNI REZNE PODMINKY —
| I
SOUSTRUZENI UPICHOVANI
MATERIAL ve F ve F
(m/min) (mm/otacku) (m/min) (mm/otacku)
Automatové oceli @] 120 - 200 0.01-0.20 80 - 150 0.01-0.15
Oceli <600 N/mm? (@] 80-160 0.01-0.18 70-120 0.01-0.12
Oceli <800 N/mm? @] 60-120 0.01-0.15 60-100 0.01-0.10
Oceli >800 N/mm? @] 50 - 100 0.01-0.12 40-80 0.01-0.08
Nerezové oceli ™ 60-120 0.01-0.15 60-100 0.01-0.08
Hlinik 180 - 800 0.01-0.30 150 - 300 0.01-0.20
Méd, mosaz, bronz 100 - 500 0.01-0.30 100 - 300 0.01-0.20
Titan 30-70 0.01-0.12 30-50 0.01-0.06
| I
mmmm  PRISLUSENSTVI I
| I
Driaky Iﬁlé Dal3i moznost
. _
) ] Art. N°
250-8/260-8 V-M3.5X7.3-T15
250-.../ 260-... V-M4X9-T15 C-T15 SET-NM-TX15
250RC/260-C V-M4X7.3-T15
Doporugeni upinaci moment 3.0 Nm ——
SET-NM-TX15
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