DOPORUCUJEME
» UTVARECE ZXT

EXTREMNE
TUHE UPNUTI

. MOZNOST OBRABENI VSEMI SMERY

« doporucena hloubka tfisky ap > 1 mm

« mnoho dild Ize obrédbét pouze timto typem desticky

 VYNIKAJICi KVALITA OBROBENEHO POVRCHU
(napf. Ra=0,308 v oceli 1.4301 pfi posuvu fot = 0,06)

- MOZNOST VELKEHO UBERU MATERIALU NAJEDNOU
(napf. ap =8 mm v oceli 1.4301 pro desti¢ku 3. 4 mm)
tyto maximalni hloubky tfisky jsou pouzitelné pfedevsim
ve vykonnych dlouhoto¢nych automatech

PRIKLADY POUZITi UTVARECU ZXT:

OBRABENY MATERIAL: 1.4301 (@ 20 h9)

STROJ: MANURHIN K'MX 432 (dlouhoto¢ny automat)
CHLAZENI: OLEJ

OTACKY: 1700 ot/min

POSUV: 0,06 mm/ot

VYBORNA TVORBA TRISKY

VYSOKA KVALITA POVRCHU
Ra=0,308---Rz=2,30

SIRKA DESTICKY: 2 mm :

OZNACENI: 764ZXT10-2.0-R08-TiAIN
DRZAK: 760-16 (upnuti typu B)
HLOUBKA TRISKY AP =4 mm
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[ Vychozi materidl @ 20 mm j

VYBORNA TVORBA TRISKY

SIRKA DESTICKY: 4 mm ::

OZNACENI: 764ZXT10-4.0-R20-TiAIN
DRZAK: 760-16 (upnuti typu B)
HLOUBKA TRISKY AP =8 mm
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