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P pro obrabéni slitin hliniku a nezeleznych kovt
o »  @6xR0,1 - @20xR0,1
» radius RO,1 na spici bfitu pro minimalizaci vystipovani
P nékolik typa délek fezné ¢asti a odlehéeni frézy pro optimalni
vybér nastroje
\ h5 » @16 mm a 20 mm mUzete vybirat z nékolika provedeni po¢tu
@ a 3 zubu
P fezna hrana ma diky pouziti LASERU zaobleni < 0,005 mm =
R/ L | Lo ‘ vynikajici kvalita obrobeného povrchu a nizsi fezny odpor
L ! P vynikajici souosost a tolerance nastroje pro precizni obrabéni
pfi vysokych feznych podminkéch
Teleso Ostii P extralestény povrch drazek pro vynikajici odvod ttisek
CROROJ=g=
/% ) [ose] [oxs] [oma) (oo
0° RO,1 0/-0,012 0/-0,015 0/-0,018 0/-0,022
Pocet D R L2 L1 L  dh5 Standardni Pocet D R L2 L1 L  dh5 Standardni

Objednaci ¢islo biitd (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) polozka Objednaci cisto biitd  (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) polozka

2CPCD-060-200-506 6 20 10 60 6 3CPCD-160-250-S16 3 16 25 15 90 16 [
2CPCD-060-250-506 25 15 60 6 3CPCD-160-300-516 3 RO1 30 20 100 16 )
2CPCD-080-200-508 20 10 60 8 4CPCD-200-300-S20 4 20 ’ 30 15 90 20 [}
2CPCD-080-250-508 8 25 15 60 8 4CPCD-200-350-520 4 35 20 100 20 4}

2CPCD-080-250-070
2CPCD-100-250-510
2CPCD-100-300-510
2CPCD-120-250-512
2CPCD-120-300-512
2CPCD-120-300-090
2CPCD-160-250-S16
2CPCD-160-300-S16
2CPCD-160-300-100
2CPCD-200-250-520
2CPCD-200-300-520
2CPCD-200-300-100

25 20 70 8
25 10 70 10
30 15 70 10
25 10 80 12
30 15 80 12
30 20 9 12
25 10 90 16
16 30 15 90 16
30 20 100 16
25 10 90 20
20 30 15 90 20
30 20 100 20
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