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Objednaci ¢islo biita

1PCDC-040-002-100 1 4 R0O2 10
1PCDC-040-003-100 1 RO,3 10
2PCDC-060-003-200 2 R0O,3 20
2PCDC-060-003-250 2 RO,3 25
2PCDC-060-005-200 2 6 RO,5 20
2PCDC-060-005-250 2 RO,5 25
2PCDC-060-010-200 2 R1 20
2PCDC-060-010-250 2 R1 25
2PCDC-080-003-200 2 RO,3 20
2PCDC-080-003-250 2 RO,3 25
2PCDC-080-005-200 2 3 RO,5 20
2PCDC-080-005-250 2 RO,5 25
2PCDC-080-010-200 2 R1 20
2PCDC-080-010-250 2 R1 25
2PCDC-100-005-250 2 RO5 25
2PCDC-100-005-300 2 10 RO,5 30
2PCDC-100-010-250 2 R1 25
2PCDC-100-010-300 2 R1 30
2PCDC-120-005-250 2 RO,5 25
2PCDC-120-005-300 2 RO,5 30
2PCDC-120-010250 2 2 Rl 25
2PCDC-120-010-300 2 R1 30
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TECHNOLOGY

pro obrabéni slitin hliniku a nezeleznych kov{i

@3,0-212,0 mm

vybér nékolika rohovych radiusti pro kazdy primér néstroje
nékolik typl délek fezné ¢asti a odlehceni frézy pro optimalni
vybér nastroje

feznd hrana ma diky pouziti LASERU zaobleni < 0,005 mm =
vynikajici souosost a tolerance nastroje pro precizni obrabéni
pfi vysokych feznych podminkéch

extra lestény povrch drazek pro vynikajici odvod ttisek

info@pm-tech.cz www.pm-tech.cz





