NOVY INOVATIVNI
POVLAKTISiN-R

pro extrémni Zivotnost
v rliznych materidlech

VARIABILNI UHEL
SROUBOVICE 34°-35°
pro minimalizaci vibraci

DELICE

pro tvorbu kratkych
trisek a jejich lepsi
odstranovani ze stroje

ZESILENA REZNA HRANA
pro vysokou zivotnost
a minimalizaci vystipovani

JEMNE SRAZENi ROHU
pro minimalizaci vystipovani
(A=0,02x@ D frézy)

6BRITU
pro maximalni posuv

NEROVNOMERNA
roztec brit
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Vzhledem k vétsimu poctu zubU
NEDOPORUCUJEME RAMPOVANI.
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34°-35°
-0,010/-0,025 -0,015/-0,030
OCELI =52 HRC - NEREZ - TITAN
Objednaci E
dislo @ D L1 L dh5  Standardni
(mm) (mm) (mm) (mm) polozka
6TROE-060-140-060 @ 6 14 60 6 ]
6TROE-060-200-065 @ 20 65 6 4}
6TROE-080-180-065 @ 8 18 65 8 |
6TROE-080-260-070 @ 26 70 8 v
6TROE-100-220-075 @ - 22 75 10 ]
6TROE-100-330-080 @ 33 80 10 4}
6TROE-120-270-080 @ = 27 80 12 |
6TROE-120-390-095 @ 39 95 12 v
6TROE-160-360-100 @ 1 36 100 16 ]
6TROE-160-520-120 @ 52 120 16 ]
6TROE-200-450-110 @ 20 45 110 20 |
6TROE-200-650-130 @ 65 130 20 v
® - skladova poloZka

PRIKLADY POUZITI:

NASTROJOVA OCEL 1.2343 (200 HB)
Nastroj: @ 10 (6TROE-100-330-080)

Chlazeni: EMULZE (8%)
Otacky: 7000 ot/min
Posuv: 5885 mm/min
ap=30mm
ae=1,0mm

NEREZOVA OCEL 1.4301 (640 MPa)
Nastroj: @ 10 (6TROE-100-330-080)
Chlazeni: EMULZE (8%)

Otacky: 5730 ot/min

Posuv: 4470 mm/min

ap=30mm

ae =0,40 mm

KOMPLETNiI REZNE PODMINKY a VIDEA pouziti
naleznete na www.pm-tech.cz/6troe

tel.: (+420) 235 350 808

DOPORUCENE UPINANI

Frézy 6TROE maji stopku
WELDON (DIN 6535-HB).

Proti vytazeni nastroje z upinace a pro jeho maximalni
Zivotnost doporucujeme frézy 6TROE upinat do upinacd
WELDON - JET s chladicimi kanalky z cela upinace.
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Vice informaci naleznete na www.pm-tech.cz/weldon

info@pm-tech.cz

www.pm-tech.cz





