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Calibration Certificate P L
Zakaznik - HKalibracni list cis.:
- Certificate-No.:
Cislo zakazk 062521
g C/21-008803
Typ meridla Dobry zavitovy krouzek
Stav meridla Novy
Identifikacni cislo GX191217017 "\
Jmenovity rozmer G1/4"-19Class A
Vyrobce bez Mesaaborar
Merici postup Koule-merici metoda s prepoctem, VDI/VDE/DGQ 2618, list
4.9, Option 1 ws A
Norma DIN ISO 228, DIN EN ISO 14253 Hranice dovolenych hodnot posunuty o
spolehlivost mereni
Vyhodnoceni:

Vizualni kontrola

Bez nélezu

Jmenovité hodnoty:
Stredni prumer d2: 12,3010 mm
Stoupéni P: 19 Gg/Zoll
Pocet chodu n: 1
Vrcholovy thel: 55

Zkouska:
MericisilaF: 2 N
Velikost merici kulicky: 0,8372 mm
Taster konstanta: 3,3328 mm

Dobra strana (Stredni prumer zavitu)

Namerena hodnota (mm’ Velikos tol.pole [mm] (*) Nejist. mereni (mm) Posudek Stav v tolerancnim poli
12,2971 12,2885 - 12,3095 0,0030 i.0. |- X e | MP 1
12,2976 12,2885 - 12,3095 0,0030 i.0. [ p— X | MP 2
12,2966 12,2885 - 12,3095 0,0030 i.0. Jsssan X e | MP 3
12,2977 12,2885 - 12,3095 0,0030 i.0. S X | MP 4 '
Vysvetlivky i.0.-jev Toleranci (G a G'), n.i.0. - neni v Toleranci ( G a G'), (U) - ve spolehlivosti mereni, n.gepr. -

Nejistota mereni
Teplota

Zpetna navaznost na
narodni normaly

Rozhodnuti podle
DIN EN ISO 142531

Datum 30.4.2021

nemereno

Vyhodnoceni nejistoty mereni s k=2 shodne se smernici EA-4/02 (DKD-3)
(20%1) °C

Nastavny krouzek / 39,9960 mm / Ident-cis. 1 33 346 / C/20-002977
Univerzéini délkomer SIP - 305 M/ 0 - 300 mm / Ident-cis. 1 24 09 / Ci?o_—ﬁﬁ%?@ﬁrf_ -

Meridlo je schopno provozu e To

Tento kalibracni |ist smi byt

(G' - podnikova norma) CSday )
Meril:  Maller Razitko/Podpis™

Trescal GmbH - - D D 01844 Neustadt
it pouze pouzr v plné nezmenand forme. Viynalky a zmeny potrebujl souhlas firm

podpisu a razitka nemaji 2ddnou platnost. Provedsni kalibracnich listu odpovida poZadavkum narem DIN EN ISONEC 1%

Trascal, KBI racni I-isl-\.r bez
025, VDINz_E-'DGO-R 2618BI. 1




