> 3 tvrdokovové vrtaky INOXdrill
X pro obrab&ni NEREZOVYCH OCELI[ A MEKKYCH OCELI

Standardni REZNE PODMINKY pro vrtaky INOXdrill: 8453-3xD s vnitfnim chlazenim

NEREZ OCEL

12 050 1.2311

; LRk 1.2343 42CrMo4
180 HB 220 HB

Pramér Otacky Posuv Otécky Posuv Otacky Posuv Otacky Posuv

vrtaku (ot/min) (mm/min) (ot/min) (mm/min) (ot/min) (mm/min) (ot/min) (mm/min)
3 5310 320 12740 760 11680 700 7430 450
4 3980 320 9550 760 8760 700 5570 450
5 3180 320 7640 760 7010 700 4460 450
6 2650 320 6370 760 5840 700 3720 450
7 2270 320 5460 760 5000 700 3180 450
8 1990 320 4780 760 4380 700 2790 450
9 1770 320 4250 770 3890 700 2480 450
10 1590 320 3820 760 3500 700 2230 450
11 1450 320 3470 760 3180 700 2030 450
12 1330 320 3180 760 2920 700 1860 450
13 1220 320 2940 760 2690 700 1710 440
14 1140 320 2730 760 2500 700 1590 450
15 1060 320 2550 770 2340 700 1490 450
16 1000 290 2390 690 2190 630 1390 400
17 940 290 2250 690 2060 630 1310 400
18 880 290 2120 690 1950 630 1240 400
19 840 290 2010 690 1840 630 1170 400
20 800 290 1910 690 1750 630 1110 400

> 5 tvrdokovoveé vrtaky INOXdrill
X pro obrabéni NEREZOVYCH OCELI A MEKKYCH OCELI

Standardni REZNE PODMINKY pro vrtaky INOXdrill: 8455-5xD s vnitfnim chlazenim

NEREZ OCEL

N 1.4301 11523 12 050 1.2311
; 14 220 1.2343 42CrMo4

X’I 180 HB 220HB ‘

Priimér Otacky Posuv Otacky Posuv Otacky Posuv Otacky Posuv

vrtaku (ot/min) (mm/min) (ot/min) (mm/min) (ot/min) (mm/min) (ot/min) (mm/min)
3 5310 320 12740 760 11680 700 7430 450
4 3980 320 9550 760 8760 700 5570 450
5 3180 320 7640 760 7010 700 4460 450
6 2650 320 6370 760 5840 700 3720 450
7 2270 320 5460 760 5000 700 3180 450
8 1990 320 4780 760 4380 700 2790 450
9 1770 320 4250 770 3890 700 2480 450
10 1590 320 3820 760 3500 700 2230 450
11 1450 320 3470 760 3180 700 2030 450
12 1330 320 3180 760 2920 700 1860 450
13 1220 320 2940 760 2690 700 1710 440
14 1140 320 2730 760 2500 700 1590 450
15 1060 320 2550 770 2340 700 1490 450
16 1000 290 2390 690 2190 630 1390 400
17 940 290 2250 690 2060 630 1310 400
18 880 290 2120 690 1950 630 1240 400
19 840 290 2010 690 1840 630 1170 400
20 800 290 1910 690 1750 630 1110 400
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PRO CNC VRTANI

Pouzivejte co nejkvalitnéjsi upinace.
- L Z praxe vyplyva, ze pfi zvyseni hazivosti
E oporucena upinanio 1 um (0,001mm)

maximalni hazivost L .. ,
., klesa zivotnost tvrdokovového
upinaci sestavy: i
vrtaku o cca 4 %.
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~p <0,02mm Tum=4%

3. Tlak chladici kapaliny 4. Klestiny ER-DM

Klestiny ER-DM

Doporuceny
pro vnitrni chlazeni

minimalni tlak chladici kapaliny
pro vrtaky s vnitinim chlazenim.

> 40 bar

5. Stupnové vrtani

- metalicky tésnéné
(zadny silikon)

- max. hazivost je 0,006mm

- pro tlak do 300 bar
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